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lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

P92 - dtecnen und >Stecnadrenen

Das Stechdrehen

Stechdrehen ist ein Zerspanungsvorgang, bei dem mit einer Stechdrehplatte eingestochen und langsgedreht wird.

Arten des Stechdrehens

L I j{@ L =T 1| <

Parallele Einstiche Einstechen / Langsdrehen einseitig Einstechen / Langsdrehen zweiseitig
Die Hauptschneide Die Nebenschneiden
: ; Die Nebenschneiden
DS R der Stechdrehplatte sind

der Stechdrehplatte ist

mit einer idealen Stech- als e ngiden
A mit entsprechenden Geo-
geometrie ausgestattet. T A
Einstechen Abstechen

Einstechen MTNS Abstechen BTNN

mit gerader, stabiler mit geraumiger,
Schneidkante muldenformiger
Spankammer
Einstechen ist ein Zerspanungsvorgang, Abstechen ist ein Zerspanungsvorgang,
bei dem mit einer Stechdrehplatte (mit geeigneter bei dem ein Teil von der Materialstange
Stechgeometrie) Nuten eingestochen werden. abgetrennt wird.
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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- 4 yrecnen unda otecndarener

Zusammenspiel: Platte und Halter

Fiir alle Stech- und Stechdrehoperationen ist die perfekte Einbindung der Platte in den Halter erforderlich.

Schnitt durch
den Plattensitz

Halter oberer Teil
Tangentiale Anlageflachen im Plattensitz (Oberprisma)

r/ Schneidenhdhe (Spitzenhche)

I 2-schneidige Stechdrehplatte

l AuBentragende Anlageflachen im Plattensitz (Unterprisma)
|~ Halter unterer Teil

TWIN Schwert P92-TMS  aufseite 74

Platte gespannt / Plattensitz geschlossen

Darstellung Werkzeugfamilie
Ausfiihrung Schwert
Schwerththe

~ P92=TMS=32=30
1008 Stechbreite

Nullstellung Herstelldatum
Platte ist fest im Plattensitz Ausspannskala
Nachschneidfreier, sicherer Bereich
Vorteile
v erhchte Wirtschaftlichkeit gegeniiber einschneidigen Schwertern
Platte nicht gespannt / Plattensitz gedffnet
v" hohe Gesamtsteifigkeit
V" konstante Plattenspannung
v einfacher Plattenwechsel
V" bedienerfreundliche Beschriftung (mit,nachschneidfreiem” Bereich)
45600
s v hervorragende Zerspanergebnisse beim Abstechen mit BTNN und A BTNN
Platte kann herausgenommen werden.
Zum Spannen der Platte den Hebel wieder v sehrruhiger Lauf
in die Nullstellung bringen.
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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BTNG
= | System P92
/ Hauptschneide Is
(Spaneinlauf)
R
W VergroBerungsansicht
‘II!verze?cohnung GF110 NANOSPEED  TLOK R s =0t
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
BTNG 202 32649 34264 34263 N 20,00 2,00 02 2,00
BTNG2,5 32652 34005 34004 N 20,00 2,00 02 2,50
BTNG 302 13403 13404 - N 20,00 3,50 02 3,00
BTNG 304 13405 13406 - N 20,00 3,50 04 3,00
BTNG 402 13407 13408 - N 20,00 3,50 02 4,00
BTNG 404 13409 13410 - N 20,00 3,50 04 4,00
BTNG 408 13411 13412 - N 20,00 3,50 08 4,00
BTNG 504 13402 13124 - N 25,00 4,20 04 5,00
BTNG 508 13396 13395 - N 25,00 4,20 08 5,00
BTNG 604 19292 20502 - N 30,00 4,90 04 6,00
BTNG 608 19293 20503 - N 30,00 4,90 08 6,00
BTNG 808 19294 20504 - N 30,00 6,40 08 8,00
BTNG 812 19295 20505 - N 30,00 6,40 12 8,00
BTNG 1008 1929 20506 - N 30,00 8,10 08 10,00
BTNG 1012 19297 20507 - N 30,00 8,10 12 10,00
BTNG-Schlichten Passende Werkzeuge siehe unten
Genutete Hauptschneide und horizontale Nebenschneiden mit parallelen Spanstufen.
Prazisionsgeschliffene Feinkornplatte, besonders geeignet fiir NE- und schwerzerspanbaren Materialien.
/ BTNX
/ System P92 — L o
y Hauptscvhneide E:E—%
Aty Is x 0,8 = max. Spantiefe
| JNIPH Ry R
7z VergroBerungsansicht
‘Igeazse(i)?hnung e o 0 L Is R 5
ID-Nr. ID-Nr.
BTNX 202 32658 38825 N 20,10 2,00 0.2 2,05 1010
BTNX2,5 32661 38824 N 20,10 2,00 02 2624010
BTNX 302 12669 38826 N 20,00 3,50 0.2 BI05Rle
BTNX 304 12687 38827 N 20,00 3,50 04 3,05 015
BTNX 404 12691 38328 N 20,00 3,50 04 4,05+015
BTNX 408 12686 38829 N 20,00 3,50 08 4,05 1015
BTNX 504 12692 38830 N 25,00 4,20 0,4 5,05 402
BTNX 508 12685 38831 N 25,00 4,20 08 5,05 +0%
BTNX-Schlichten
Genutete Hauptschneide und horizontale Nebenschneiden mit parallelen Spanstufen. TIN-beschichtete Cermetplatte fiir hohe
Schnittgeschwindigkeit. Universell einsetzbar. KM TILOX ist fiir den Schrupp-Schlichteinsatz geeignet.
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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CTDS
System P92 =
Hauptschneide ;
(Spaneinlauf) IIsx 0,8 = max. Spantiefe
(ap min =0,2 mm)
10° . .
VergroRerungsansicht
WG300 PM PM KM +0,10
Bezeichnung NANOSPEED  TILOX TILOX QO L s s g
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
(TDS 302 10418 10417 15318 N 20+0,15 3,0 0,2 3,08
(TDS 402 10422 10421 21412 N 20+0,15 3,0 0,2 4,08
(TDS 502 10426 10425 < N 250,20 3,0 02 513
CTDS-Feinschlichten Passende Werkzeuge siehe unten

Gefaste Hauptschneide und scharf geschliffene halbmondformige Nebenschneiden. Exzellente Spankontrolle bei kleinen Spantiefen.

L

MTNS

System P92 H

Hauptschneide ~ls -I

(Spaneinlauf)

gf |

PM KM
Bcimng  MANO- WO 0D q0x Tilok fox  CaReo O ok r s

ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
MTNS 202 54647 33879 54917 33878 54918 54925 54929 43918 N 2010 20 02 20500
MTNS 2,5 54649 33889 54916 33888 54919 30851 54928 43919 Noo2010 20 02 262700
MTNS 302 11011 54618 11008 38482 11010 26719 44200 43920 N 2000 35 02 30%0°
MTNS 304 11015 54619 11012 38541 11014 26720 36063 43921 No2000 35 04 30708
MTNS 402 1019 54620 11016 38542 11018 26721 4291 8392 N 2000 35 02 40%0%
MTNS 404 1023 54621 11020 38543 11022 26722 44275 893 N 2000 35 04 40702
MTNS 408 21555 54622 21344 13170 43814 43815 4429 43816 N 2000 35 08 40%00
MTNS 504 1031 54623 11028 38544 11030 25964 39451 43817 N 2500 42 04 50108
MTNS 508 43821 54624 43822 13413 43823 24807 44293 40998 N 2500 42 08 505 +025
MTNS 604 43827 54625 43828 19268 43829 26723 44294 43836 N 30,00 49 04 6,05 +023
MTNS 608 21557 54626 32197 19260 40340 20861 21022 43837 N 3000 49 08 605707
MTNS 612 54651 54642 54912 19270 54920 54633 54930 43840 Noo3000 49 12 60570%
MTNS 808 21559 54627 28346 19271 29875 54635 54927 43841 N 3000 64 08 805105
MTNS 812 54653 54643 54915 19272 54921 54637 54931 43842 N 3000 64 12 805°0F
MTNS 1008 54655 54644 54913 19274 54922 54639 5493) 43843 N 3000 81 08 10,05%0%
MTNS 1012 54657 54645 54914 19275 54923 54641 54933 43844 N 3000 81 12 1005705
MTNS-Schruppen

Hauptschneide mit gerdumigem Stechspanbrecher. Horizontale Nebenschneiden mit S-formigen Spanbrechern fiir exzellente Span-
kontrolle im Bereich Is x 0,8. Besonders geeignet fiir C- und leg.-Stéhle.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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echdrenplatien zum cinstechen und Langsarenen
MTNSG ' - R .
System P92 >¢:¢< L) - ¢
1 [T L1 Isx0,8=max. Spantiefe
Hauptschneide Is _l ‘—' 1
(Spaneinlauf)
7
W VergroBerung

‘I;ver:it:nung T:%X ( ) s E b 510028
MTNSG 202 49957 N 20,00 20 02 1,95
MTNSG 2,5 49958 N 20,10 20 02 2,45
MTNSG 302 49959 N 19,95 35 02 2,95
MTNSG 304 49960 N 19,95 35 04 2,95
MTNSG 402 49961 N 19,85 35 02 3,95
MTNSG 404 49962 N 19,85 35 04 3,95
MTNSG 408 49963 N 19,85 35 038 3,95
MTNSG 504 49964 N 24,85 42 04 5,00
MTNSG 508 49965 N 24,85 42 08 5,00
MTNSG 604 49966 N 29,80 49 04 6,00
MTNSG 608 49967 N 29,80 49 08 6,00
MTNSG 612 49968 N 29,80 49 12 6,00
MTNSG 808 49969 N 29,65 64 038 7,95
MTNSG 812 49970 N 29,65 64 12 7,95
MTNSG 1008 49971 N 29,70 8,1 08 9,95
MTNSG 1012 49972 N 29,70 81 12 9,95

MTNSG Stechdrehgeometrie...

MTNSG umlaufend geschliffene leicht verrundete Schneidkante und polierte

Spanstufe fiir die Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen wie:

Rostfreie Stdhle, Titan, Nickellegierungen und Aluminiumlegierungen

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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hplatten zum Einstechen und Langsdrehen
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MTNZ
System P92 == - et R , o
ﬂ;:g;ﬁzmge s Lnn | ) ‘—‘ Is x 0,8 = max. Spantiefe
R% Jel
VergroBerungsansicht
WG300 PM KM
Bezeichnung NANOSPEED NANOSPEED ~FMALOX  PMTILOX — KMTILOX 0O : s i s
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
MTNZ 304 42791 42790 4793 42192 41018 N 20,00 35 0,4 Blg7s=lls
MTNZ3,5 11035 11032 11034 N 20,00 35 02 3,550 *0.080
MTNZ 402 11039 15723 11036 11038 15724 N 20,00 35 02 4,000 +0200
MTNZ 404 42797 4279 42799 42798 41017 N 20,00 35 04 4,100 20100
MTNZ 504 11043 54667 11040 11042 54668 N 25,00 42 04 5,000 *02°
MTNZ 508 42801 42800 42803 42802 41000 N 25,00 42 08 5,125 01
MTNZ 604 42805 42804 42807 42806 41019 N 30,00 49 04 ARG
MTNZ 608 42809 42808 42811 42810 41196 N 30,00 49 0,8 6,125 10155
MTNZ 808 42814 42813 42816 42815 42812 N 30,00 6,4 08 8,125 015
MTNZ 812 42818 42817 42820 42819 41197 N 30,00 6,4 12 8,125 015
MTNZ-Schruppen
Genutete Schneide mit wellenformigen Nebenschneiden. Spankontrolle auch bei hochlegierten und rostfreien Stahlen.
Bestellbeispiel: empfohlen
15St. P92 CXCBL 1212 K30 10 oder: 1S5t. ID-Nr. 28189
10St.  MTNZ 304 PM NANOSPEED oder: 10St. ID-Nr. 42791
@ Techn. Informationen ab Seite 205
... alles mit 1 Werkzeug und 1
Schneide ...

¥e 24
X
M

- Plandrehen
- Konturdrehen

- Eins

« Auskammern
« Schruppen

« Schl

- Anfasen
- Abstechen

techen

ichten

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefax 06432-88228
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0TXC
System P92

Hauptschneide
(Spaneinlauf)
0,2

(n‘

Technischer Handel Steinebach oHG

techdrehplatten zum Einstechen und Langsdrehen

e

s =

R
LE—_( EI;; Is x 0,8 = max. Spantiefe

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

VergroBerung
‘BNerse‘i,&nung et 0O L Is R s=010
ID-Nr.
0TXC 304 52919 N =B 35 04 3,08
OTXC 402 52920 N 20015 35 02 4,08
OTXC 404 52921 N A 35 04 4,08
0TXC504 52922 N 25%020 42 04 513
0TXC508 52923 N 254020 42 038 513
OTXC 604 52924 N 30020 6,4 04 6,13
OTXC 608 52925 N 3002 6,4 038 6,13
OTXC 808 52926 N 302040 64 08 8,13
0TXC812 52927 N B0tz 6,4 12 813

0TXC Stechgeometrie...

(VD-beschichtete Stechdrehplatte vorzugsweise fiir die
Bearbeitung von Gusswerkstoffen.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
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0TXS Spanwinkel 0°
System P92 @ OTXS 302; 402; 502; 808; 1008
Hauptschneide
{Spoageinlauf) = ls = R
—E—Ja(— @:" Is x 0,8 = max. Spantiefe .
VergroBerungsansicht
e . PM KM Q) L Is R s
ID-Nr. ID-Nr.
0TXS 302 11199 11198 N 2 35 02 Syt
OTXS 402 11201 11200 N 20 35 02 404020
0TXS 502 11203 11202 N 25 42 02 SR
0TXS5026,5 11205 11204 N 25 49 02 6,5 +0%
OTXS 808 20544 N 30 6,4 08 8,05+0%
0TXS 1008 20543 N 30 8,1 08 10,05 +0%

OTXS-Schlichten

Geschliffene Spanflache mit 0 ° Spanwinkel.
Fiir Gusswerkstoffe und kundenspezifische Anwendungen.

OTXS 502-6.5

—
S ] C
o

1 L

R

d

N

i =
Is x 0,8 max

H&S Technischer Handel Steinebach oHG

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
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echdrenhplatten zum kEinstechen und Langsdrehen
STNZ / STNG
/ System P92 . [ !
s Hauptsghneide ~ .
L (Sgagemlauf) g =N — s 0,8 = max. Spantiefe
z\Z VergroBerungsansicht
WG300 KM KM KM
Bezeichnung L2 Muspeed  HYPERSPEED  TILOX 0O = g :
ID-Nr. ID-Nr. 1D-Nr. ID-Nr.

STNZ 504 - 45003 45009 45117 N 25,0 75 04 GGHIE

STNG 502 45014 45004 45010 45118 N 25,0 25 0,2 5,10 0%

STNG 504 45015 45005 45011 45119 N 25,0 25 0,4 Gl Y
Bemerkung:
STNZ/STNG wurde speziell entwickelt, fiir die Bearbeitung von schwer zerspan- STNG = polierte Oberflache, umlaufend
baren Werkstoffen wie: geschliffen, scharfschneidend
« Buntmetalle STNZ = polierte Oberfldche, kantenverrundet

« Nickellegierungen
+ Kunststoffe

« Verbundmaterialien Passende Werkzeuge
« Aluminiumlegierungen

S.78 S.102 S.103 S. 159

VTNS L
System P92 : R o
Hauptschneide ><D:C::< ? :\ q 1
(Spaneinauf) Z Isx 0,8 = max. Spantiefe
\ 12° ad Is—l ‘ _[(apmin=0,3mm)
(\ .
E Z VergroBerungsansicht
:’:i“__ng wanoepecp  PMALOX  PMTILOK  GFITOTILOK  KMTILOX ($) L Is R s
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
VINS 302 11445 11442 11444 54743 30668 N 20 3,0 0,2 gigall
VINS3,5 11449 11446 11448 54686 54674 N 2 3,0 02 3,55 +003%
VTNS 402 11453 11450 11452 54689 54677 N 2 35 02 Alnle
VINS 502 11457 11454 11456 54692 54682 N 25 42 02 5,005

VTNS-Schruppen / Schlichten

Horizontale Hauptschneide mit V-formigem Spanbrecher. Horizontale Nebenschneiden mit gerdumigen Spankammern fiir groRe
Spantiefen.
Besonders fiir C-Stahle und freischneidendes Material geeignet.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Stechdrehplatten zum Einstechen und Langsdrehen
XTNS
System P92 R
H(;:t‘::l:me;?)e = ‘g )/ [ $7! I’_L:[[st 0,8 = max. Spantiefe
= é VergroBerungsansicht
:lerse?&nung T:%X GTTIT(})‘() c ) . - - :
1D-Nr. ID-Nr.
XTNS 202 14268 38917 N 20,15 2,00 02 2051010
XTNS 302 14055 38918 N 20,15 3,00 02 3,05 40
XTNS 304 14053 38919 N 20,15 3,00 04 DI L
XTNS 404 38903 38920 N 20,15 3,40 04 4,050
XTNS 408 38904 38921 N 20,15 3,40 08 A0SR
XTNS 504 38905 54696 N 25,15 4,20 04 5,05 05
XTNS 508 38906 54699 N 25,15 4,20 08 5,052
XTNS 604 38910 54701 N 30,10 4,50 04 6,05 +0%
XTNS 608 38911 54702 N 30,10 4,50 08 6,05 0%
XTNS 612 38912 54703 N 30,10 4,50 12 6,05 0%
XTNS 808 38913 54704 N 30,10 6,00 038 8,05 0%
XTNS 812 38914 54705 N 30,10 6,00 12 8,05 10%
XTNS 1008 38915 54706 N 30,10 6,00 08 10,05 102
XTNS 1012 38916 54669 N 30,10 6,10 12 10,05 +025
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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Stechdrehplatten zum Kopieren und Langsdrehen
RTNG
System P92 " L R
Hauptschneide q Fay o
b (Spaneinlauf) S i 44
Lﬂ 2 N . I5x0,8 = max. Spantiefe
TW s N
VergroBerungsansicht
‘Illveﬁzze??hnung GF110 NANOSPEED 0O L Is R § 00
ID-Nr. ID-Nr.
RTNG 210 34649 34650 N 20,00 17 10 2,00
RTNG 315 19302 20471 N 20,00 260 15 3,00
RTNG 420 13415 12681 N 20,00 340 20 4,00
RTNG 525 13416 13417 N 25,00 410 25 5,00
RTNG 630 19303 20508 N 30,00 490 30 6,00
RTNG 840 19304 20509 N 30,00 6,50 40 8,00
RTNG 1050 19310 20510 N 30,00 810 50 10,00

RTNG-Schlichten

Prézisionsgeschliffene Vollradiusplatte mit horizontaler Schneide und parallel verlaufender Spanleitstufe. Feinkornhartmetall fiir
NE- und schwerzerspanbare Materialien.

= RTNX
System P92 ; L i
Hauptschneide S o
7 Spaneinlauf] /
& ¢ ﬁ)aﬂnem auf) ‘—‘ __:Is % 0,8 = max. Spantiefe
Is
Z VergroBBerungsansicht

WG300 £

Beteichning KMTILOX Q) L Is R S

ID-Nr.

RTNX 210 31706 N 20,10 1,76 11 P05kl

RTNX 315 19298 N 20,00 2,60 15 3,05 01

RTNX 420 13067 N 20,00 3,40 20 4,05 015

RTNX 525 13414 N 25,00 410 25 5,05 +0.%5

RTNX 630 19299 N 30,00 4,90 3,0 6,05 0%

RTNX 840 19300 N 30,00 6,50 40 8,05 025

RTNX 1050 19301 N 30,00 8,10 5,0 10,05 *025

RTNX-Schruppen
Vollradiusplatte mit horizontaler Schneide und Spanbrecherrippen. Universell einsetzbar.
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen

p BTNN/R/L
System P92
Hauptschneide
(Spaneinlauf)
R
V VergroBerungsansicht
. ; NANO  NANO L T8 aRBo  NANO () L= g g0 Aﬁf
SPEED  SPEED SPEED  SPEED
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
BINN 1,5 5 45058 30595 43845 43561 N 155 02 158 0
BTNN2 34208 45059 30944 i 43846 - No2000 02 2,08 0
BTNN2,5 33999 45060 30850 - 43847 - N 2000 02 258 0
BTNN3 20532 12689 20917 43848 No2000 02 3,08 0
BTNN4 20533 15843 30597 43849 No2000 02 408 0
BTNR 1,5 6D 45061 30576 - 43850 - RO1550 02 158 6
BTNR1,510D 45062 30666 43852 R 155 02 158 10
BTNR1,516D 45063 30667 43854 R155% 02 158 16
BTNR2 6D 3200 45064 34209 43855 R 2000 02 208 6
BTNR210D 34207 45065 34206 43856 R 2000 02 208 10
BTNR2,56D 34003 45066 34002 - 43857 = R 2000 02 258 6
BTNR2,510D 34001 45067 34000 - 43858 - R 2000 02 258 10
BTNR 36D . 20534 12690 ) 43859 . R 2000 02 308 6
BTNR3 10D - 20536 19665 - 43860 - R 2000 02 308 10
BTNR 46D 20538 15844 - 43861 2 R 2000 02 408 6
BTNR410D 20540 19667 - 43864 . R 2000 02 408 10
BTNL1,56D 45068 30665 . 43866 L 155 02 158 6
BTNL1,510D 45069 30663 43867 L 155 02 158 10
BTNL1,5 16D - 45070 30664 43869 L 155 02 158 16
BTNL26D 33994 45071 33993 43870 L 2000 02 208 6
BTNL210D 34205 45072 34204 43871 L 2000 02 208 10
BTNL2,5 6D 33996 45073 33995 43872 = L 2000 02 258 6
BTNL2,510D 33998 45074 33997 - 43873 - L 2000 02 258 10
BTNL3 6D : 20535 12688 - 43874 - L2000 02 308 6
BTNL3 10D - 20537 19666 - 43875 - L 2000 02 308 10
BTNL 46D - 20539 15845 ) 43877 - L 2000 02 408 6
BTNL 410D - 20541 19668 43879 L 2000 02 408 10

BTN-Stechgeometrie
Genutete Stechschneide mit verstdrkten Flanken und gerdumiger, muldenfdrmiger Spankammer.

Sehr gute Spankontrolle bei nahezu allen Zerspanungsmaterialien.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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BTNN ST BTWR &

System P92 . ) — |

Hauptschneide “R

/) (Spaneiniau?) L BTNN R r——L—~ R

[, — ?

J~—1’L -——s
W 4 /. BTNL S VergroBerungsansicht
Beseichnun CARBOSPEED NANOSPEED HYPERSPEED HARDSPEED 0 L= i sl 4“0
g
D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. D-Nr.

BINN 1,5 45075 45076 45077 47696 N 15,50 02 1,575 0
BTNN 2 45078 45079 45080 47697 N 2000 02 2075 0
BINN2,5 45081 45082 45083 4769 N 2000 02 2575 0
BTNN 3 42824 12825 42826 47699 N 2000 02 3,075 0
BTNN 4 45085 45086 45087 47700 N 20,00 02 4075 0
BINL1,57D 49098 49108 - 47711 L 15,50 02 1575 7
BINL27D 49099 49109 : am L 20,00 02 2,075 7
BINL2,57D 49100 49110 - a3 L 20,00 02 2575 7
BINL37D 49101 49111 - 4714 L 20,00 02 3,075 7
BINL47D 49102 11 - 715 L 20,00 02 4,075 7
BINR1,57D 49093 49103 ; 47706 R 15,50 02 1575 7
BINR27D 49094 49104 - 47707 R 2000 02 2075 7
BINR2,57D 49095 49105 : 47708 R 2000 02 2575 7
BTNR37D 49096 49106 ; 47709 R 20,00 02 3075 7
BTNR47D 49097 49107 - 47710 R 20,00 02 4075 7

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Stechplatte zum Ab- und Einstechen

Technischer Handel Steinebach oHG

BTNNF/RF/LF
“ System P92 - L "
Hauptschneide i ﬁ ; £ 3
(épuneinluuf) ; = Bﬁr SR s / F
V Q:M"‘/ BTNL l, VergroBerungsansicht
:szn o GF110 ﬁ Gﬁo ( ) (01 R 520/ 40'0
g NANOSPEED NANOSPEED CARBOSPEED
ID-Nr. D-Nr.
BTNNF1,5 48311 54586 49647 N 15,10 0,0 1,58 0
BTNNF 2 48312 54589 49648 N 19,60 0,0 2,08 0
BTNNF 2,5 @ 49633 54590 49649 N 19,60 0,0 2,58 0
BTNNF3 @ 49634 54591 49650 N 19,60 0,0 3,08 0
BTNRF1,5 6D 48313 54592 49651 R 15,10 0,0 158 6
BTNRF1,5 10D @ 49635 54593 49652 R 15,10 0,0 1,58 10
BTNRF 2 6D 48314 54594 49653 R 19,60 0,0 2,08 6
BTNRF 2 10D @ 49636 54595 49654 R 19,60 0,0 2,08 10
BTNRF 2,5 6D @ 49637 54596 49655 R 19,60 0,0 2,58 6
BTNRF 2,5 10D @ 49638 54597 49656 R 19,60 0,0 2,58 10
BTNRF 3 6D @ 49639 54598 49657 R 19,60 0,0 3,08 6
BTNRF 3 10D @ 49640 54599 49658 R 19,60 0,0 3,08 10
BTNLF 1,5 6D 48315 54600 49659 L 15,10 0,0 1,58 6
BTNLF 1,5 10D @ 49641 54601 49660 L 15,10 0,0 1,58 10
BTNLF 2 6D 48316 54602 49661 I 19,60 0,0 2,08 6
BTNLF210D @ 49642 54603 49662 L 19,60 0,0 2,08 10
BTNLF 2,5 6D @ 49643 54604 49663 L 19,60 0,0 2,58 6
BTNLF 2,5 10D @ 49644 54605 49664 L 19,60 0,0 2,58 10
BTNLF 3 6D @ 49645 54606 49665 L 19,60 0,0 3,08 6
BTNLF3 10D @ 49646 54607 49666 L 19,60 0,0 3,08 10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Technischer Handel Steinebach oHG

Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen
CTD/R/L-ALU
System P92
" L
Hauptschneide
2 Ni=—— ik
VergroBerungsansicht
WG300 G110 KM NANO- KA e el [$) L R 50,10 a®
Bezeichnung SPEED * ALUSPEED ALUSPEED -
1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr.
CTD1,5ALU @ 54954 - 54957 - 54960 N 15,5+0,15 0,2 1,58 0
a2 @ sa9s5 - 54958 R 70 N 20015 02 208 0
m2sav @ sa9%6 - 54959 - A N 0005 02 258 0
CTD3ALY - 10400 10402 009 - N 202015 02 3,08 0
(TD4ALU - 10405 10407 30661 - N 200,15 0,2 4,08 0
CTD5ALY - 1010 10412 883 - N 25:020 02 5,13 0
CTL3 6DALU -1 10432 0662 - L 20:015 02 308 6
(TL4 6D ALU - 10440 10444 36195 - L 200,15 0,2 4,08 6
CTL5 6D ALU = 10452 10456 10454 = L 25+0,20 0,2 513 6
CTR3 6D ALU 2 10427 10431 30598 = R 200,15 0,2 3,08 6
C(TR46D ALU = 10439 10443 38484 - R 200,15 0,2 4,08 6
(TR5 6D ALU = 10451 10455 10453 - R 250,20 0.2 513 6
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Stechdrehplatten zum Abstech
CTD R/L-IT
System P92
e
= - =}
1" VergroBerung

o . NANO-  NANO- . CRBO-  CARBO-  CARBO- [$) L R 5£0,10 Aa‘

SPEED  SPEED SPEED  SPEED  SPEED

1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr.

1,5 @ 49973 49974 50204 - 49975 49976 - N 155+0,15 0,15 1,58 0
D2 @ 49977 49978 50207 49979 49980 N 200,15 0,2 2,08 0
D 2,5 @ 49981 49982 50209 49983 49984 N 200,15 0,2 2,58 0
a3 4827 10404 10403 23613 54828 50210 43880 N 20%005 02 308 0
4 54820 10409 10408 18387 54830 50211 43881 N 20%005 02 408 0
ans 54832 10414 10413 43883 4833 S0212 43882 N 25%00 02 513 0
CTL1,56 Q@ s ams s - 19987 49988 - L 1554015 015 158 6
(TL26D @ ow s o - 49991 4999 - L 20015 02 208 6
(TL2,56D @ 49993 49994 50215 - 49995 49996 - L 200,15 02 2,58 6
CTL36D 54834 10438 10436 21757 54835 50219 54612 L 20 +0,15 02 3,08 6
(TL46D 54836 10450 10448 54608 54837 50220 54613 L 20 40,15 0,2 4,08 6
(TL5 6D 54838 10462 10460 54609 54839 50221 54614 L 25+0,20 02 513 6
(TR1,56D @ 49997 49998 50216 = 49999 50000 = R 155+0,15 0,15 1,58 6
(TR26D @ 50001 50002 50217 - 50003 50004 = R 20+0,15 0,2 2,08 6
(TR 2,5 6D @ 50005 50006 50218 = 50007 50008 = R 20+0,15 0,2 2,58 6
CTR36D 54840 10437 10435 28953 54841 50222 54615 R 20+0,15 0,2 3,08 6
CTR4 6D 54842 10449 10447 54610 54843 50223 54616 R 20+0,15 0,2 4,08 6
CTR5 6D 54844 10461 10459 54611 54845 50224 54617 R 25+020 02 513 6

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



gj Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Stec platten zum Abstechen
SCTD
System P92 N
"\ ; Hauptschneide i \
b | o (Spaneinlauf) X
Q= !
VergroBerung
i NANO.  NANO  NANOS: MBO-  CARBo  CARRO- Q) L R s200 Aof
b SPEED  SPEED PEED SPEED  SPEED  SPEED
ID-Nr. ID-Nr. 1D-Nr. ID-Nr.

SCTD 1,5 50009 - 50010 50011 - 50012 N 15545 02 1,58 0
SCTD 2 50013 - 50014 50015 - 50016 N 20 %015 0.2 2,08 0
SCTD 2,5 50017 - 50018 50019 - 50020 N 20505 o) 2,58 0
SCTD3,0 - 53868 53869 - 53870 53871 N 20405 02 3,08 0
SCTD 4,0 - 53875 53876 = 53877 53878 N 205 02 4,08 0
SCTD 5,0 - 53879 53880 - 53881 53882 N 2580 o) 513 0
SCTL1,56D 50021 - 50022 50023 - 50024 L 155801 02 1,58 6
SCTL26D 50025 - 50026 50027 5 50028 L 20505 02 2,08 6
SCTL2,56D 50029 - 50030 50031 - 50032 L 2005 02 2,58 6
SCTL3,06D - 53883 53884 - 53885 53886 L 20007 3,08 6
SCTR1,5 6D 50033 - 50034 50035 - 50036 R 15588 02 1,58 6
SCTR2 6D 50037 . 50038 50039 - 50040 R 20%05 02 2,08 6
SCTR2,5 6D 50041 - 50042 50043 - 50044 R 209805 02 2,58 6
SCTR3,06D - 53887 53888 - 53889 53890 R 20%05 02 3,08 6

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Technischer Handel Steinebach oHG

P92 CXCBL G maxTy =Lt | P92 CXCBR
System P92 t System P92
i
t
b
Linker Halter S 4 Rechter Halter
i . ID-Nr. () omx h WM R b P 5 L noow ;\\
P92 CXCBL 0808 K15 08 33450 L 16 8 8 4 8 8 il 125 19 19 10
P92 CXCBL1010K15 08 30110 L 16 10 10 6 10 8 15 125 19 19 10
P92 CXCBL1010K15 14 44738 L 2 10 10 6 10 14 15 125 25 2 10
P92 CXCBL1212K15 08 30109 L 16 2 1 4 1 8 15 125 19 19 10
P92 CXCBL1212K15 14 44739 L 2 12 12 4 12 14 15 125 25 2 10
P92 CXCBL1616 K15 08 30100 L 16 16 16 - 16 8 5 125 19 - 10
P92 CXCBL 1616 K15 14 44740 L 2 16 16 - 16 14 5 125 25 - 10
P92 CXCBL 2020 K15 14 474 L 2 20 20 - 25 14 15 125 2 - 10
P92 CXCBL 2525 M15 14 33460 L 28 25 25 - 25 14 15 150 30 - 1
P92 CXCBR 0808 K15 08 33449 R 16 8 8 4 8 8 15 125 19 19 10
P92 CXCBR1010K15 08 30124 R 16 10 10 6 10 8 15 125 19 19 10
P92 CXCBR1010K15 14 4733 R 28 10 10 6 10 14 15 125 25 2 10
P92 CXCBR1212K15 08 30125 R 16 1 2 4 12 8 15 125 19 19 10
P92 CXCBR 1212 K15 14 44734 R 28 12 12 4 12 14 it 125 25 2 10
P92 CXCBR 1616 K15 08 30126 R 16 16 16 - 16 8 15 125 19 - 10
P92 CXCBR 1616 K15 14 4735 R 28 16 16 - 16 14 15 125 25 - 10
P92 CXCBR 2020 K15 14 4736 R 28 20 2 - 2 14 15 125 2 - 10
P92 CXCBR 2525 M15 14 33459 R 28 25 25 - 25 14 5 150 30 - 1
Bemerkung Passende Platten siehe unten

Halter und Platten mit dem gleichen MaB ,S” passen zusammen.

P92 CX(BR P92 CXCBR
System P92 System P92
b

Rechter Halter p 3 Rechter Halter
o ] ID-Nr. () omx h WM K b J s L
P92CXCBR1212K1510TRI2 54546 R 20 2 12 8 2 10 15 9

Paccanda Plattan
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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lhr Partner fiir Pr

Technischer Handel Steinebach oHG

Halter zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen mit Stechbreiten 2,0 + 2,5 mm
P92 CXCBL B iy 13 | P92 CXCBR
System P92 i L System P92
h2
i +
o b

Linker Halter 3 ” ‘ * Rechter Halter
WG380
Bezeidinng ID-Nr. () Omax h h1 h2 b P s L
P92 CXCBL 0808 K20+25 11 33444 L by 8 8 4 8 M 2425 15 195 195 10
P92 CXCBL 1010 K20+25 11 33445 L b2, 10 10 6 10 M 2425 15 195 195 10
P92 CXCBL1212K20+25 11 33448 L b)) 12 12 4 1 2425 125 195 195 10
P92-CXCBL 1212 K20+25 14 44742 L 28 12 12 4 12 %2425 18 25 b)) 10
P92 CXCBL 1616 K20+25 11 33452 L b)) 16 16 - 16 M 2825 125 195 - 10
P92 CXCBL 1616 K20+25 17 33473 L 34 16 16 5 16 7 2125 15 34 2% 1
P92 CXCBL 2020 K20+25 14 33454 L 28 2 2 - 2 % 2425 15 30 - 1
P92 CXCBL 2020 K20+25 17 3474 L 3% 2 2 - 2 7 2425 s 3% - 1
P92 CXCBL 2525 M20+25 14 33455 L 28 2 2 - 2 % 2425 150 30 - 1
P92 CXCBL 2525 M20+25 17 33475 L % b3 b3 e 2% 7 2425 150 % - 1
P92 CXCBR 0808 K20+25 11 33336 R n 8 8 4 8 moo2425 15 195 195 10
P92 CXCBR 1010 K20+25 11 33446 R n 10 10 6 10 M 2425 15 195 195 10
P92 CXCBR 1212 K20+25 11 33447 R b)) 12 12 4 12 moo225 125 195 195 10
P92-CXCBR 1212 K20+25 14 44737 R 28 12 12 4 12 % 2425 15 25 2 10
P92 CXCBR 1616 K20+25 11 33451 R b)) 16 16 s 16 m225 15 195 - 10
P92 CXCBR 1616 K20+25 17 33470 R 34 16 16 5 16 7 225 15 34 2% 1
P92 CXCBR 2020 K20+25 14 33453 R 28 2 2 s 2 W 2425 18 30 - 1
P92 CXCBR 2020 K20-+25 17 33471 R 34 20 20 > 20 7 2425 15 34 - 1
P92 CXCBR 2525 M20+25 14 33456 R 8 2 2 - 2 42425 150 30 - 1
P92 CXCBR 2525 M20+25 17 33472 R 34 2 2 - 2 7 2425 150 34 - 1

1 -—
P92 CXCBL...14 1 P92 (XCBR...14
System P92 f System P92
é
|
Linker Halter ‘ Rechter Halter
Bemerkung Passende Platten

Bei Haltern mit einer Schneidenauslage von 17 mm (P = 17 mm), sollten
beim Langsdrehen mittlere Vorschiibe verwendet werden.

Halter und Platten mit dem gleichen MaB " passen zusammen. Drehmoment

Hartbearbeitung|
) m m X

Vorteile $.227-228,238 5.48-55 S.56 S.57-62 5.189
Diese Halter kdnnen zwei verschiedene PlattengrBen aufnehmen:
2,00 und 2,5 mm Breite

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Pr

Halter zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen mit Stechbreiten 3 mm bis 3,5 mm

P92 CX(BL ; P92 CXCBR
System P92 N ! System P92
' '
-2 h2
T 1
Linker Halter s & |‘ % Rechter Halter
i : ID-Nr. () Omx h WM W b P s L
P92 CXCBL1212K3010 28189 L 2 ) 1 5 1 10 30 125 210 b} 1
P92 (XCBL1212 K30 14 19698 L 3 1 1 5 1 14 30 125 340 % 1
P92 CX(BL1616 K30 10 38514 L 2 16 16 5 16 10 30 125 280 2 1
P92 CXCBL1616 K30 14 10092 L 28 16 16 5 16 14 3,0 125 340 2% 1
P92 CX(BL 1616 K30 17 10094 L 34 16 16 5 16 17 30 125 370 29 1
P92 CXCBL2020 K30 10 38515 L 20 20 20 5 2 10 30 125 300 2% 1
P92 CXCBL 2020 K30 14 10096 L 28 20 20 5 20 14 30 125 340 2% 1
P92 CXCBL 2020 K30 17 10098 L 34 20 20 5 20 17 30 125 370 29 1
P92 CXCBL 2020 K35 17 10100 L 34 20 20 5 20 17 35 125 370 29 1
P92 CXCBL 2525 M3010 31254 L 20 25 2 - 25 10 30 150 300 - 2
P92 CXCBL 2525 M30 14 10108 L 28 25 25 - 25 14 30 150 340 - 2
P92 CXCBL 2525 M3017 10110 L 34 25 25 25 17 30 150 37,0 - 2
P92 CXCBL 2525 M35 17 10112 L 34 25 25 - 25 17 35 150 37,0 - 2
P92 CX(BR1212K3010 28188 R 20 1 12 5 12 10 30 5 210 2 11
P92 CXCBR1212K30 14 19533 R 28 1 12 5 12 14 30 125 340 2% 1
P92 CXCBR1616 K30 10 38516 R 20 16 16 5 16 10 30 125 280 2 1
P92 CXCBR1616 K30 14 10091 R 28 16 16 5 16 14 30 125 340 2% 1
P92 CXCBR1616 K3017 10093 R 34 16 16 5 16 17 30 15 37,0 29 1
P92 CXCBR 2020 K30 10 38517 R 20 20 2 5 2 10 30 15 300 26 1
P92 CXCBR2020 K30 14 10095 R 2 20 2 5 2 14 30 125 340 2% 1
P92 C(XCBR2020K3017 10097 R 34 2 2 5 2 17 30 125 37,0 29 1
P92 CXCBR2020 K35 17 10099 R 34 20 2 5 2 17 35 125 370 29 1
P92 CY(BR2525 M30 10 36132 R 2 2% 28 - 28 10 30 B0 300 - 2
P92 CXCBR2525 M30 14 10107 R 28 25 25 - 25 14 30 150 340 - 2
P92 CXCBR 2525 M30 17 10109 R 34 25 25 - 25 17 30 150 37,0 - 2
P92 CXCBR 2525 M35 17 10111 R 34 25 25 - 25 17 35 150 37,0 - 2
Bemerkung Passende Platten
Bei Haltern mit einer Schneidenauslage von 17 mm (P = 17 mm), sollten ! Hartbearbeitung
beim Langsdrehen mittlere Vorschiibe verwendet werden. =
Halter und Platten mit dem gleichen MaB,S" passen zusammen. Drehmoment t ~
$.227-228,238 S. 48-55 S.56 S.57-62 S.189

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228



N

lhr Partner fiir Pr

Technischer Handel Steinebach oHG

Halter zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen mit Stechbreiten 4 mm bis 5 mm

P92 CXCBL P92 CXCBR
System P92 ! System P92
1
I
Linker Halter i Rechter Halter
i . ID-Nr. () omx h m R b P 5 L
P92 CXCBL 1212 K40 10 28190 L 20 12 1 5 1 10 4 125 280 2 11
P92 CXCBL 1212 K40 14 19756 L 28 12 12 5 12 14 4 125 340 2% 1
P92 CXCBL 1616 K40 10 38523 L 2 16 16 5 16 10 4 125 280 2 1
P92 CXCBL 1616 K40 14 19476 L 28 16 16 5 16 14 4 125 340 2% 1
P92 CXCBL 1616 K40 17 28191 L 34 16 16 5 16 17 4 125 37,0 29 1
P92 CXCBL 2020 K40 10 38524 L 20 2 20 5 2 10 4 125 300 2% 1
P92 (XCBL 2020 K40 14 10102 L 28 20 20 5 20 14 4 125 340 26 1
P92 CXCBL 2020 K40 17 10104 L 34 2 20 5 2 17 4 125 37,0 29 1
P92 CXCBL 2020 K50 10 19568 L 2 2 20 5 2 10 5 125 345 30 1
P92 CXCBL 2020 K50 20 4424 L 40 20 20 5 20 20 5 125 400 33 2
P92 CXCBL 2525 M40 10 38525 L 2 25 25 - 2% 10 4 150 30,0 - 2
P92 CXCBL 2525 M40 14 10114 L 28 2% 25 - 2% 14 4 150 340 - 2
P92 CX(BL 2525 M40 17 10116 L 34 25 25 - 25 17 4 150 37,0 - 2
P92 CX(BL 2525 M50 10 38526 L 2 25 25 - 25 10 5 150 345 - 2
P92 (X(BL 2525 M50 20 10118 L 40 25 25 - 5 20 5 150 40,0 - 2
P92 CXCBR 1212 K40 10 25920 R 20 12 1 5 12 10 4 125 280 2 11
P92 (X(BR 1212 K40 14 19697 R 28 12 12 5 12 14 4 125 340 2% 1
P92 (X(BR 1616 K40 10 20619 R 2 16 16 5 16 10 4 125 280 2 1
P92 CXCBR 1616 K40 14 19477 R 28 16 16 5 16 14 4 125 340 26 1
P92 CX(BR 1616 K40 17 23199 R 34 16 16 5 16 17 4 125 37,0 29 1
P92 CXCBR 2020 K40 10 38527 R 2 2 2 5 2 10 4 125 300 2% 1
P92 CXCBR 2020 K40 14 10101 R 28 20 20 5 20 14 4 125 340 26 1
P92 CXCBR 2020 K40 17 10103 R 34 2 2 5 2 17 4 125 370 2 1
P92 CXCBR 2020 K50 10 16033 R 20 20 2 5 20 10 5 125 345 30 1
P92 CXCBR 2020 K50 20 an R 4 20 20 5 20 20 5 125 400 33 2
P92 CXCBR 2525 M40 10 38528 R 2 25 25 - 25 10 4 150 300 - 2
P92 CXCBR 2525 M40 14 10113 R 28 25 25 - 25 14 4 150 340 - 2
P92 CXCBR 2525 M40 17 10115 R 34 25 25 - 25 17 4 150 37,0 - 2
P92 CXCBR 2525 M50 10 38529 R 20 25 25 - 25 10 5 150 345 - 2
P92 CXCBR 2525 M50 20 10117 R 40 25 25 - 25 20 5 150 40,0 2
Bemerkung Passende Platten
Bei Haltern mit einer Schneidenauslage von 17 mm (P = 17 mm), sollten Hartbearbeitung
beim Ldngsdrehen mittlere Vorschiibe verwendet werden. i y= \ i ‘ i \ Q
Halter und Platten mit dem gleichen MaR,,S” passen zusammen. Uil !
5.227-228,238 S. 48-55 S.56 $.57-62 5.189
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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lhr Partner fiir Pr

Technischer Handel Steinebach oHG

Halter zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen mit Stechbreiten 6 mm bis 10 mm

@ max NS L
P92 CXCBL T P92 CXCBR
System P92 ‘ ! System P92
1
T
Linker Halter !vj Rechter Halter
:’e‘ii‘i‘gmung ID-Nr. () Omax M h2 b P 5 L
P92 (XCBL 2020 M60 10 2125 L 20 20 20 5 20 10 6 150 38 30 2
P92 (XCBL 2020 M60 20 19757 L 40 2 20 5 20 2 6 150 ZE] 35 2
P92 CXCBL 2525 M60 10 38520 L 20 2% 25 - 25 10 6 150 38 - 2
P92 (XCBL 2525 M60 20 19347 L 40 % 25 - 2 2 6 150 40 - 2
P92 CXCBL 3225 P60 26 19349 L 52 32 3 - 25 26 6 170 45 - 2
P92 CXCBL 2020 M80 10 21255 L 20 2 20 5 2 10 8 150 37 28 2
P92 CXCBL 2020 M80 14 30298 L 28 20 20 5 2 14 8 150 40 31 2
P92 CXCBL 2020 M80 20 21097 L 40 2 2 5 2 20 8 150 46 37 3
P92 CXCBL 2525 M80 10 38521 L 2 25 25 - 25 10 8 150 38 2
P92 CXCBL 2525 M80 20 19354 L 40 25 25 - 25 2 8 150 8 3
P92 CXCBL 3225 P80 26 19350 L 52 32 32 - 25 26 8 170 47 - 3
P92 CXCBL 3225 P100 26 19352 L 52 32 32 - 25 2% 10 170 47 - 3
P92 CXCBR 2020 M60 10 21253 R 2 2 2 5 2 10 6 150 38 30 2
P92 CXCBR 2020 M60 20 19758 R 40 2 2 5 2 2 6 150 8 35 2
P92 CXCBR 2525 M60 10 20803 R 2 25 25 25 10 6 150 38 2
P92 CXCBR 2525 M60 20 19327 R 40 25 95 25 20 6 150 40 2
P92 CXCBR 3225 P60 26 19348 R 52 32 32 2% 26 6 170 45 2
P92 CXCBR 2020 M80 10 21254 R 20 20 20 5 2 10 8 150 37 28 2
P92 CXCBR 2020 M80 14 30297 R 28 20 2 5 2 14 8 150 40 31 2
P92 CXCBR 2020 M80 20 21096 R 40 20 20 5 20 20 8 150 46 37 3
P92 (XCBR 2525 M80 10 38522 R 2 25 25 25 10 8 150 38 - 2
P92 CXCBR 2525 M80 20 19355 R 40 25 25 2 20 8 150 IE] - 3
P92 CXCBR 3225 P80 26 19351 R 52 kY] 2 25 2% 8 170 47 3
P92 CXCBR 3225 P100 26 19353 R 52 R 32 25 26 10 170 47 3
Bemerkung Passende Platten
Halter und Platten mit dem gleichen MaB,S” passen zusammen. Hartbearbeitung
I U*
Drehmoment )
$.227-228,238 S. 48-55 S.56 S.57-62 S.189
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Technischer Handel Steinebach oHG

90 ° - Halter fiir diverse Plan- und Radialeinsatze
i L r

P92 90 UNI Py |

System P92 v R h

| |

ey i

T

b

Plattensitz fiir Rechts- und ;ﬂ ‘ ‘ 1

Linkslauf o]
WG380 ) N
Baetnang 1D-Nr. () omin h h h2 b P s L 11 L2 ;\
P92 90 CXCBRL 1616 K30 UNI 38485 R+l >70 16 16 4 16 5 3 15 % % 1413
P92 90 CXCBRL 2020 K30 UNI 38486 R+l >70 20 2 - 2 5 3 5% 1413
P92 90 CXCBRL 2525 M30 UNI 38487 ReL  >70 25 2% - 2 5 3 W 2% 1+13
P92 90 CXCBRL 2020 K60 UNI 24260 R+l >120 20 2 - 0 10 6 15 M 14+20
P92 90 CXCBRL 2525 M60 UNI 24261 ReL >10 25 % - B N0 6 150 34 14420
P92 90 CXCBRL 3232 P60 UNI 24262 R+L >120 32 82 - 32 11,0 6 170 34 14420
P92 90 CXCBRL 2020 K80 UNI 24263 R+L >120 20 20 5 20 11,0 8 125 40 31 3421
P92 90 CXCBRL 2525 M80 UNI 24264 R+L >120 25 25 - 25 11,0 8 150 40 3421
P92 90 CXCBRL 3232 P30 UNI 24265 ReL  >10 32 n - 2 N0 8 170 40 3421
Anmerkung Passende Platten

Halter und Platten mit dem gleichen MaR,S" passen zusammen.

=
Drehmoment N
$.227-228,238 S.48-55 S.56 S.57-62 S.189
Ausfiihrungen UNI-Halter Rechts- und Linkslauf
Plattenposition fiir Linkslauf axial Plattenposition fiir Rechtslauf axial 2 Bohrungen filr einen
Plattenposition fiir Rechtslauf radial Plattenposition fiir Linkslauf radial {0} Anschlagsstift ermog-

N

Einsatz P92
Platten

lichen den Einsatzim
Rechts- bzw. Linkslauf mit
P92-Platten!

ZaN

Einsatz P92
Platten

Plandrehen

Bearbeitung z. B. mit der
RTNX 840 TILOX

Planstechen
Bearbeitung z. B. mit der

MTNS 812TILOX

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Halter fiir groBe Stechtiefen und tiefe Auskammerungenvon 042 - 56 mm

N
P92 A CXCBL N P92 ACXCBR
System P92 W T ) System P92
Sy i 1
Pl 1
f~—L2—= h2
; T
i Eﬁ
Linker Halter g °I ‘ l; Rechter Halter
WG380
Bezaeh g ID-Nr. () omax h1 h2 b P1 s L
P92 A CXCBL 1616 K30 42 35158 L 4 16 16 5 16 7,0 3,0 125 39 31 1
P92 A CXCBL 2020 K30 42 35160 L Y] 2 2 5 20 7,0 3,0 125 39 31 1
P92 A CXCBL 2020 K30 56 24890 L 56 2 2 5 20 205 3,0 125 46 38 1
P92 A CXCBL 2020 K40 56 28182 L 56 20 20 5 2 205 40 125 46 38 1
P92 A CXCBL 2525 M30 42 35163 L Iy) 25 25 - 25 - 3,0 150 39 - 1
P92 A CXCBL 2525 M30 56 24891 L 56 25 25 . 25 13,0 3,0 150 46 - 1
P92 A CXCBL 2525 M40 56 28181 L 56 25 25 - 25 13,0 40 150 46 - 1
P92 A CXCBR 1616 K30 42 35159 R Iy) 16 16 5 16 7,0 3,0 125 39 31 1
P92 A CXCBR 2020 K30 42 35161 R Ty) 20 20 5 2 7,0 30 125 39 31 1
P92 A CXCBR 2020 K30 56 25568 R 56 20 20 5 20 200 3,0 125 46 38 1
P92 A CXCBR 2020 K40 56 28184 R 56 20 20 5 2 200 40 125 46 38 1
P92 A CXCBR 2525 M30 42 35162 R ) 25 25 - 25 - 3,0 150 39 - 1
P92 A CXCBR 2525 M30 56 25685 R 56 25 25 - 25 13,0 3,0 150 46 - 1
P92 A CXCBR 2525 M40 56 28180 R 56 25 25 - 25 13,0 4,0 150 46 - 1
Hinweis Passende Platten
P92 A-Platten und -Halter verbinden sich aufgrund der langen Platten-
sitzfiihrung zu einer technisch starren Einheit. Diese Werkzeugverbindung s
eignet sich deshalb besonders fiir groRe Stechtiefen und tiefliegende t
Drehmoment T
Auskammerungen.
Zum Drehen sauberer Planfldchen wird der Einsatz von A BTNN-Platten $.227-228 238 S. 48-55 S.56 S5.57-62,77 S.189
empfohlen.
Empfehlung
Fiir Auskammerungen kdnnen auch Stechdrehpiatten mit zwei Schneiden verwendet werden.
Halter und Platten mit dem gleichen MaR,,S" passen zusammen.
Achtung!

v

Schaft-
aufnahme

Schaft-
aufnahme

Beim Abstechen ist es wichtig und vorteil-
haft einen stabilen Halter zu verwenden.
Dabei muss sichergestellt sein, dass der Hal-
ter an der Schaftaufnahme anschldgt, sonst
treten Vibrationen und erhdhter Verschleil
mit allen daraus folgenden Nachteilen auf.

kein Kontakt mit nachteiliger
Schneidenauslage

Kontakt und kleinstmagliche
Schneidenauslage

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Halter fiir groBe Stechtiefen und tiefe Auskammerungen von 0 65 - 80 mm
Pran—_ o .
P92 A CXCBL N P92 ACXCBR
System P92 4 L - System P92
S |
f—L2—] $

Linker Halter m Rechter Halter
e . ID-Nr. () omax b h h2 b s L 1
P92 A CXCBL 2020 K30 10136 L 65 20 20 17 20 3,0 125 54 45 12
P92 A CXCBL 2020 K35 10138 L 65 20 20 17 20 315 125 54 45 12
P92 A CXCBL 2020 K40 10140 L 65 20 20 17 20 40 125 54 45 12
P92 A CXCBL 2020 M50 10142 L 80 20 20 17 20 50 150 62 52 12
P92 A CXCBL 2525 M30 10144 L 65 25 25 12 25 30 150 54 45 12
P92 A CXCBL 2525 M35 10146 L 65 25 25 12 25 35 150 54 45 12
P92 A CXCBL 2525 M40 10148 L 65 25 25 12 25 4,0 150 54 45 12
P92 A CXCBL 2525 P50 10150 L 80 25 25 12 25 5,0 170 62 52 12
P92 A CXCBR 2020 K30 10135 R 65 20 20 17 20 3,0 125 54 45 12
P92 A CXCBR 2020 K35 10137 R 65 20 20 17 20 25 125 54 45 12
P92 A CXCBR 2020 K40 10139 R 65 20 20 17 20 4,0 125 54 45 12
P92 A CXCBR 2020 M50 10141 R 80 20 20 17 20 510 150 62 52 12
P92 A CXCBR 2525 M30 10143 R 65 25 25 12 25 30 150 54 45 12
P92 A CXCBR 2525 M35 10145 R 65 25 25 12 25 35 150 54 45 12
P92 A CXCBR 2525 M40 10147 R 65 25 25 12 25 4,0 150 54 45 12
P92 A CXCBR 2525 P50 10149 R 80 25 25 12 25 5,0 170 62 52 12

Hinweis Passende Platten

P92 A-Platten und -Halter verbinden sich aufgrund der langen Platten-
sitzfiihrung zu einer technisch starren Einheit. Diese Werkzeugverbindung
eignet sich deshalb besonders fiir groBe Stechtiefen und tiefliegende
Auskammerungen.

Zum Drehen sauberer Planfldchen wird eine A BTNN-Platte empfohlen.

Empfehlung

Fiir Auskammerungen kdnnen auch Stechdrehplatten mit zwei Schneiden
verwendet werden.

Halter und Platten mit dem gleichen MaB ,S” passen zusammen.

Drehmoment

$.227-228,238

S.48-55

il

S.57-62,77

S.56

Hartbearbeitung

N

5.189

Moglicher Nachschneidbereich

Nachschneidfreier Bereich

Nachschneideffekt

Nachschneiden kann entste-
hen, wenn bei groBen Stechtie-
fen die zweite Schneide in die
gestochene Nut eindringt.

Falls erforderlich, kann

dieser Effekt durch den Einsatz
einer einseitig abgesetzten
Stechplatte (siehe A-BTNN)
verhindert werden.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Verstarkte Abstechtrager mit Schwalbenschwanzfiihrung

¢max1',‘,_‘\ L |

P92..CXCBL P92 CXCBR

2608X..R/L 2608X..R/L

System P92 System P92

Linker Trager Rechter Trager
WG380
Eeaidiaing ID-Nr. (@) A a @ max b P1 s L
P92 CXCBL 2608 X30R 19669 L 26 214 LY} 8 9,0 30 110 81,3 10
P92 CXCBL 2608 X30L 21614 L 26 214 42 8 9,0 3,0 110 81,3 10
P92 CXCBR 2608 X30R 21222 R 26 214 4 8 9,0 3,0 110 81,3 10
P92 CXCBR 2608 X30L 21613 R 26 214 LY} 8 9,0 3,0 110 81,3 10

Passende Platten und Spannblaocke

Hartbearbeitung|
= N
Drehmoment } B

$.227-228,238 S.48-55 S.56 S.57-62 S.189 S.149

@maxﬁ\/'"hn\ L o

P92..CXCBL st P92 CXCBR

3208X..R/|. Horizontal- i i @ 3208X..R/|.

System P92 spannschraube | || System P92

P1
b
| | LinkerTrager 8 t Rechter Trager
WG380
Bereidming ID-Nr. ) A a 0 max b P1 s
P92 CXCBL 3208 X30R 65 31784 L 32 25,0 65 8 22,0 30 126 42
P92 CXCBL 3208 X30L 65 31788 L 32 25,0 65 8 22,0 30 126 42
P92 CXCBR 3208 X30R 65 31780 R 32 25,0 65 8 22,0 3,0 126 42
P92 CXCBR 3208 X30L 65 29826 R ) 250 65 8 220 30 126 )
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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TWIN Schwert Abstechtrager

P92 TMS
System P92
///\—Empfchlener Stechbereich
W6310 N
Bezeichnung Ll O & 2 = s L \
P92 TMS 26 20+25 36644 N 26 214 18,5 2425 110 2
P92 TMS 26 30 36645 N 26 214 18,5 30 110 2
P92 TMS 32 20+25 36643 N 32 250 18,5 2425 150 28
P92TMS 3230 33429 N 32 25,0 18,5 30 150 28
P92 TMS 3240 36642 N 32 250 18,5 40 150 28
P92TMS 3250 44524 N 32 25,0 85 50 150 28
P92TMS 3260 44537 N 32 25,0 28,5 6,0 150 28
Bemerkung Passende Platten und Spannblaocke

Schwerter und Spannbldcke mit dem gleichen MaB,,A” passen zusammen.

Bei Stechtiefen > Plattenldnge dringt die zweite Schneide in die gestochene Nut
ein und schneidet mdglicherweise nach. Um dies zu verhindern, empfehlen wir

Harthearbeitung

den Plattentyp A-BTNN zu verwenden. 5. 48-55 5.56 S.57-62,77 5.189 5.149
Halter und Platten mit dem gleichen MaR,S” passen zusammen.
L s
P92 TMS 52
System P92
J
WG310
Bezeichnung Lt QO : tl 2 ! §\
P92 TMS 5280 31464 N 526 450 80 250 1
P92 TMS 52 100 44539 N 526 45,0 10,0 250 1
Bemerkung Passende Platten und Spannbldcke

Schwerter und Spannbldcke mit dem gleichen Maf3, A" passen zusammen.
Bei Stechtiefen > Plattenldnge dringt die zweite Schneide in die gesto-
chene Nut ein und schneidet mdglicherweise nach. Um dies zu verhin-

dern, empfehlen wir um 1 Schneide verjiingte Platten zu verwenden.

Halter und Platten mit dem gleichen MaB8,S” passen zusammen.

t:—’

S. 48-55 5.56 5.150

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge



Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

System P92

Halter mit Kassette zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen

P92CN...H Der Universal-Multimeister. Technisch perfekt und zugleich enorm geld- und umweltschonend

I L
Kassettensitz Li—=
links.

Kassotlensitz — "

L, rechts
L2 h2
W6386 N
Berchining ID-Nr. ($) h h1 h2 b L k] L2 »
P92CN2020H 44744 N 2 20 8 2 100 2% 2 36+37
P92CN2525H 44745 N 25 25 3 25 100 % 2 36+37
Hinweis Passende Kassetten
Diese Halter kdnnen fiinf unterschiedliche Kassettentypen aufnehmen !
und zugleich als rechte und linke Halter verwendet werden. d
Drehmoment
$.227-228,238 S.76 S.76
Obere Spannbohrung klemmt den Schneidkdrper (Kassettentyp P92CT:
Zusdtzliche Fixierung) mit der Schraube Ersatzteil Nr. 37
Vorteilhafte Positionsnut hilft bei der Ausrichtung und Positionierung
wdhrend des Kassettenwechsels
Untere Spannbohrungen zur Kassettenfixierung mit der Schraube
Ersatzteil Nr. 36
System P92 ':—_Lﬂ\l
\ f )
ht h b
1 | t
in T
12—+ .
Rechter Halter
WG386 N
Bezeichnung ID-Nr. Q) h h1 h2 b L K] 12 )\
P92(90L 2020 H 44748 L 2 2 8 20 100 20 20 36+37
P92(9012525H 44749 L 25 25 3 25 100 20 20 36+37
P92 (90 R2020 H 44746 R 2 2 8 2 100 20 20 36+37
P92 (90 R2525 H 44747 R 25 25 3 25 100 20 20 36+37
Hinweis Passende Kassetten
Diese 90° Halter werden als linke oder rechte Halter eingesetzt. !
Sie konnen sieben unterschiedliche Kassettentypen aufnehmen. ¥
Drehmoment

CI277.770 7120
DLLITLLOLOO

w
~~
o

w
=~
(=2

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de

Telefax 06432-88228
Web www.hs-handel.de
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Kassetten fiir Halter zum Ab-, Einstechen und Langsdrehen
P92CN P92 CN
(TypeA) (Type B)
System P92 System P92
WG386 :
Bezaichnung ID-Nr. L P1 Ansicht
P92-CN 1516 44750 N 16 32 1.0 15 36,8 12 A
P92-CN 1520 44822 N 20 32 10 15 41,0 16 A
P92-C N 20+25 20 4751 N 20 32 16 2,0+2,5 41,0 16 A
P92-CN 20425 32 44752 N 3 3,2¢ 16 20425 1,0 16 B
Hinweis Passende Platten
Diese versteiften Kassetten ermdglichen die Verwendung sehr schmaler
Stechplatten. dies ist besonders vorteilhaft bei kurzen Drehteilen, die —
massenweise auf Mehrspindelautomaten gefertigt werden. Die Kassetten !
passen auf spezielle Grundhalter auf Mehrspindelautomaten wie z.8.: LR HTEL t
. New Britain $.227-228,238 S.48-55 S.56 S.57-62
« Conomatic
+ Wickman
« Acme Gridley
« Tornos
¢m=x—\',"—‘ “\‘\ -
P92 (T i
System P92 T E=0
..
.. |- O O
| | o1
WG386
Bezeichnung ID-Nr. (®) Pmax b 51 s L P P1 ET
P92-(TN 1528 44823 N 28 32 1 15 425 14 17,5 28
P92-CT N 20+2532 44753 N 32 32 16 2,0425 458 16 20,8 28
P92-(TN 3032 44754 N E)) 40 24 30 458 16 20,8 8
Hinweis Passende Platten
Diese Kassetten ermdglichen die Verwendung schmaler Stechplatten.
Dies ist besonders vorteilhaft bei kurzen Drehteilen, die massenweise s
auf Mehrspindelautomaten gefertigt werden. Die Kassetten passen auf !
spezielle Grundhalter auf Mehrspindelautomaten, wie z.B. Ol T !
« New Britain $.227-228,238 S.48-55 5.56 S.57-62
« Conomatic
+ Wickman
« Acme Gridley
- Tornos
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Abstechplatten fiir groBe Stechtiefen

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

| ABTNN
System P92
R )
i R's
VergriBerungsansicht
WG300 PM i
Bezeichnung NANospgEp  KMTILOX QO s i §H018
ID-Nr. ID-Nr.
ABTNN3 24050 13953 N 20,10 02 3,05
ABTNN4 24051 20291 N 20,10 02 4,05
BTN-Stechplatte, verjiingte Ausfiihrung mit 1 Schneide Passende Halter
Beim Tiefstechen und fiir saubere Drehflachen: mit zunehmender Stech-
tiefe Vorschub zuriicknehmen.
Genutete Stechschneide mit verstdrkten Flanken und gerdumiger,
muldenformiger Spankammer. Sehr gute Spankontrolle bei nahezu allen 5.69 5.73 S 100 5 103 5.193

Materialien.

Hinweis

P92 A-Platten und P92 A CXCB...Halter verbinden sich aufgrund der
langen Plattensitzfiihrung zu einer technisch starren Einheit. Diese Werk-
zeugverbindung eignet sich deshalb besonders fiir groBe Stechtiefen und
tiefliegende Auskammerungen. Zum Drehen sauberer Planflachen wird
der Einsatz von A-BTNN Platten empfohlen.

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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P92 (GL P92 (GR
System P92 System P92
Linke Bohrstange
‘l';"fzi?c"hnung ID-Nr. () omn od h b f P 5 L n ;\\
P92 (GL 0016 P15 33461 L 20 16 15 15,5 1 7 15 170 2% 7
P92 CGL 0020 R15 34954 L 2 20 18 18,5 13 7 15 200 40 6
P92 (GL 0020 R20+25 33463 L 25 20 18 18,5 13 7 20425 200 40 6
P92 (GL 0020 R30 10066 L 25 2 18 18,5 13 7 30 200 40 6
P92 (GL 0020 R35 10068 L 2% 20 18 18,5 13 7 35 200 40 6
P92 (GL 0020 R40 10070 L 25 20 18 18,5 13 7 40 200 40 6
P92 (GL 0025 R20+25 33465 L 32 2% 3 23,0 17 10 20425 200 50 14
P92 (GL 0025 R30 10072 L 32 25 bi] 23,0 17 10 30 200 50 14
P92 (GL 0025 R35 10074 L 32 25 bE] 3,0 7 10 35 200 50 14
P92 (GL 0025 R40 10076 L 32 25 3 23,0 17 10 4,0 200 50 14
P92 (GL 0032 520+25 33467 L 40 32 30 30,0 by 12 20425 250 64 14
P92 (GL 0032 530 10078 I 40 32 30 30,0 2 12 30 250 64 14
P92 (GL 0032 535 10080 L 40 32 30 30,0 by) 12 35 250 64 14
P92 (GL 0032 540 10082 L 40 32 30 30,0 by) 12 40 250 64 14
P92 (GL 0032 550 10084 L 44 32 30 30,0 26 16 5,0 250 64 14
P92 (GL 0040 T40 10086 L 52 40 38 38,0 30 16 40 300 80 2
P92 (GL 0040 T50 10088 L 52 40 38 38,0 30 16 50 300 80 2
P92 (GL 0040 T60 19357 I 52 40 38 38,0 30 16 6,0 300 80
P92 (GR 0016 P15 33337 R 20 16 15 15,5 1 7 15 170 26 7
P92 (GR 0020 R15 34953 R 25 20 18 18,5 13 7 15 200 40 6
P92 (GR 0020 R20+25 33462 R 25 2 18 18,5 13 7 20425 200 4 6
P92 CGR 0020 R30 10065 R 25 2 18 185 13 7 3,0 200 40 6
P92 CGR 0020 R35 10067 R 25 2 18 185 13 7 35 200 40 6
P92 (GR 0020 R40 10069 R 2 20 18 185 13 7 40 200 40 6
P92 (GR 0025 R20+25 33464 R 32 25 23 23,0 17 10 2,0425 200 50 14
P92 CGR 0025 R30 10071 R 32 25 b} 3,0 17 10 3,0 200 50 14
P92 CGR 0025 R35 10073 R 32 2 3 23,0 17 10 35 200 50 14
P92 CGR 0025 R40 10075 R 32 25 bx] 23,0 17 10 40 200 50 14
P92 (GR 0032 520+25 33466 R 40 32 30 30,0 2 12 20425 250 64 14
P92 CGR 0032 530 10077 R 40 32 30 30,0 2 12 3,0 250 64 14
P92 CGR 0032535 10079 R 40 32 30 30,0 b)) 12 35 250 64 14
P92 CGR 0032 540 10081 R 40 32 30 30,0 2 12 4,0 250 64 14
P92 (GR 0032 550 10083 R 44 32 30 30,0 26 16 5,0 250 64 14
P92 (GR 0040 T40 10085 R 52 40 38 38,0 30 16 40 300 80 2
P92 (GR 0040 T50 10087 R 52 40 38 38,0 30 16 5,0 300 80 2
P92 (GR 0040 T60 19356 R 52 40 38 38,0 30 16 6,0 300 80 2
Hinweis Passende Platten
Bohrstangen und Platten mit dem gleichen MaB,S” passen zusammen.
T _—
Drehmoment
Abrieb durch Spaneinwirkung $227-228238 S 48-55 5 56 § 57-6)
Informationen zu plasmanitrierte Bohrstangen und Haltern auf Seite 217
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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P92-System einschneidig zum Stechen und Langsdrehen

KCTD
System P92

N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

WG300 PM +0,15
Bezeichnung L L NANOSPEED  KMTILOX QO v . i g
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
KCTD 3 10899 20748 10902 29682 N 3/4,5 95 02 3,0
KCTD 3 MAX 10903 26940 10906 31091 N 5,507 12 02 3,0
Bemerkung Passendes Werkzeug siehe unten

Geschliffene Schneide mit positivem Spanwinkel und Spanmulde.

KCTDS
System P92 & R _
i E
E | 1
L TtR
f 1
0,1 — Tmm
WG300 PM +0,15
Bezeichnung i i NANospeep  KMTILOX ) 4 5 e
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
KCTDS 3 10907 20746 10910 35903 N 3/4,5 95 02 3,0
KCTDS 3 MAX 10911 14603 10914 12644 N 5,507 12 02 3,0
Bemerkung Passendes Werkzeug siehe unten

Gefaste Stechschneide und geschliffene halbmondformige Neben-
schneiden fiir exzellente Spankontrolle.

Kleine Bohrstangen mit Innenkiihlung zum Stechen und Langsdrehen

P92 (GL..30C

P92 (GR..30C

T

@ min—i_ .

System P92

System P92-K

A

A—=] e, A
q — y %%:
EET = B b
r \51 A"*i‘ h ‘

Linke Bohrstange Rechte Bohrstange
w6390 ID-Nr. el Ll h b f P s Cou D
Bezeichnung 3 Omin @min \
P92 CGL 0012 M30C 10062 L 15,5 18 12 1 - 9 355 30 150 2 7
P92 (GL 0016 P30C 10064 L 2 25 16 15 15,5 1 457 30 170 26 19
P92 CGR 0012 M30C 10061 R 15,5 18 12 n - 9 355 30 150 b)) 7
P92 (GR 0016 P30C 10063 R 2 25 16 15 15,5 1n 457 30 170 26 19
Passende Platten: KCTD und KCTDS siehe oben
Bemerkung 0
Richtwerte Inneneinstechen + Langsdrehen: - &\
Vc~40m/min = 120m/min \ﬁ
@ Techn. Informationen ab Seite 205 f~0,02mm/U = 0,08mm/U Drehmoment | N
$.227-228,38 5.79

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Halter mit Kassetten zum Planstechen

P92 2 CXCLD a
System P92-2 T I
h1 h
1 t
Nersatzteil 11

Linker Halter Linke Kassette
WG385 KASSETTEN-HALTER 1D-Nr. ( ) h B b P L u \
Bezeichnung : \
P922 (XCLD 2020 K 30 10119 L 20 20 20 15 125 a4 1M+2
P92 2 CXCLD 2525 M 30 10121 L 25 25 25 15 150 44 1M+2
WG385 KASSETTEN o
Bezeichnung ID-Nr. S @ min @ max
(921D 253030 10371 3 25 30
(921D 3035 30 10372 3 30 35
(921D 354230 10373 3 35 )
(921D 425030 10374 3 ) 50
(92D 5058 30 10376 3 50 58
(92 LD 5866 30 10378 3 58 66
(92D 6675 30 10379 3 66 75
921D 7510030 10381 3 75 100
€92 LD 100200 30 10369 3 100 200
€92 LD 200300 30 43835 3 200 300
WG385 KASSETTEN-HALTER \
Boriditasg ID-Nr. (@) h h1 b P L 1] ;\
P922 CXCLD 2020 K 40 10120 L 20 20 20 15 125 44 142
P92 2 CXCLD 2525 M 40 10122 L 2% 2 25 15 150 4 1+2
WG385 KASSETTEN .
Bezeichnung ID-Nr. S @ min 0 max
(92 LD 4254 40 10375 4 Y] 54
€92 LD 5466 40 10377 4 54 66
(92 LD 6680 40 10380 4 66 80
(92D 80100 40 10382 4 80 100
€92 LD 100200 40 10370 4 100 200
€92 LD 200300 40 37200 4 200 300

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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lhr Partner fiir Pr

i
L1
P92 2 CXCRD
System P92-2 [ y
: hd
Ersatzteil 11
| | ®
4]
1
Rechter Halter Ersatzteil 2 i Rechte Kassette
WG385 KASSETTEN-HALTER N
Bezeichnung ID-Nr. (@) h h1 b P L L N
P92 2 CXCRD 2020 K 30 10123 R 20 20 20 15 125 4 1142
P92 2 CXCRD 2525 M 30 10125 R 2 2 2 15 150 m 1142
WG385 KASSETTEN :
Bezeichnung ID-Nr. S @ min 0 max
(92RD 253030 10385 3 25 30
(92 RD 3035 30 10386 3 30 35
(92RD 354230 10387 3 35 )
(92RD 425030 10388 3 ) 50
(92RD 505830 10390 3 50 58
(92 RD 5866 30 10392 3 58 66
(92 RD 667530 10393 3 66 75
(92RD 7510030 10395 3 75 100
92 RD 100200 30 10383 3 100 200
€92 RD 200300 30 18356 3 200 300
WG385 KASSETTEN-HALTER s O : o 5 - 1 e N
Bezeichnung . \
P92 2 CXCRD 2020 K 40 10124 R 2 2 2 15 125 2 1142
P92 2 CXCRD 2525 M 40 10126 R 25 25 25 15 150 44 11+2
WG385 KASSETTEN .
Bezeichnung ID-Nr. S 0 min 0 max
(92RD 425440 10389 4 ) 54
(92 RD 5466 40 10391 4 54 66
(92 RD 6680 40 10394 4 66 80
92 RD 80100 40 10396 4 80 100
92 RD 100200 40 10384 4 100 200
€92 RD 200300 40 21371 4 200 300
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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Halter mit Kassetten zum Planstechen

P92 90 CXCLD i —k
System P92-90 ! !
: L1 Ersatzteil 2

) Ersatzteil 11

b

i :

Linker Halter ; . Linke Kassette

WG385 KASSETTEN-HALTER \
E it ID-Nr. (@) h h1 b P L L N
P92 90 CXCLD 2020 K 30 10127 L 20 20 20 15 125 % 1142
P92 90 CXCLD 2525 M 30 10129 L 25 25 25 15 150 24 1M+2
WG385 KASSETTEN |
Bezelchnung 1D-Nr. S @ min 0 max
(921D 253030 10371 2 25 30
(921D 3035 30 10372 3 30 35
(921D 354230 10373 3 35 42
(921D 425030 10374 3 42 50
(921D 5058 30 10376 3 50 58
(92D 5866 30 10378 3 58 66
(921D 6675 30 10379 3 66 75
(921D 7510030 10381 3 75 100
(921D 100200 30 10369 8 100 200
(921D 20030030 43835 3 200 300
WG385 KASSETTEN-HALTER 1D-Nr. ( ) h h B P L u \
Bezeichnung : \
P92 90 CXCLD 2020 K 40 10128 L 20 20 20 15 125 24 1+2
P92 90 CXCLD 2525 M 40 10130 L 25 25 25 15 150 24 1n+2
WG385 KASSETTEN :
Bezeichnung ID-Nr. S @ min 0 max
(921D 4254 40 10375 4 42 54
(92 LD 5466 40 10377 4 54 66
(92 LD 6680 40 10380 4 66 80
(92D 80100 40 10382 4 80 100
(92D 100200 40 10370 4 100 200
(921D 200300 40 37200 4 200 300
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lhr Partner fiir Pr

alter mit Kassett

zum Planstechen

P92 90 CXCRD : i
System P92-90 : !
L
Ersatzteil 2 =
Ersatzteil 11 ﬁ
' 1
P
Rechter Halter Rechte Kassette
WG385 KASSETTEN-HALTER ID-Nr. ( ) h h b P L 1 \
Bezeichnung : ;\
P92 90 CXCRD 2020 K 30 10131 R 20 20 20 15 125 24 1+2
P92 90 CXCRD 2525 M 30 10133 R 25 25 25 15 150 24 1+2
WG385 KASSETTEN :
Bezeichnung DN S @ min @ max
(92 RD 253030 10385 3 25 30
(92 RD 303530 10386 3 30 35
(92 RD 354230 10387 3 35 42
(92 RD 425030 10388 3 LY} 50
(92 RD 5058 30 10390 3 50 58
(92 RD 5866 30 10392 3 58 66
(92RD 6675 30 10393 3 66 75
(92RD 75100 30 10395 3 75 100
(92 RD 100200 30 10383 B 100 200
(92 RD 200300 30 18356 3 200 300
WG385 KASSETTEN-HALTER N
Datel iy ID-Nr. (@) h h1 b P L 1] )\
P92 90 CXCRD 2020 K 40 10132 R 20 20 20 15 125 24 1+2
P92 90 CXCRD 2525 M 40 10134 R 25 25 25 15 150 24 11+2
WG385 KASSETTEN <
Bezeichnung ID-Nr. S 0 min 0 max
92 RD 4254 40 10389 4 f 54
92 RD 5466 40 10391 4 54 66
(92 RD 6680 40 10394 4 66 80
(92 RD 80100 40 103% 4 80 100
(92 RD 100200 40 10384 4 100 200
(92 RD 200300 40 21371 4 200 300
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MONOBLOCK-Halter zum Planstechen und Plandrehen fiir Stechbreite 3 mm

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Pr

N

P92 2 CX(BL F—u—j s P92 2 CX(BR
System P92-2 ‘ ié‘?:—ﬁ System P92-2
e
~ Auf Aussenschneide

Linker Halter @ bezogen Rechter Halter
‘é”;’e’i‘fhnung ID-Nr. () Omn Omx h h b f P s L 1 ’;\\
P92 2 CXCBL 2020 K 30 25 30164 L 25 30 20 20 20 20,5 15 B 125 35 2
P92 2 CXCBL2020K 3030 30167 1 30 38 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P92 2 (XCBL 2020 K 30 38 30169 L 38 48 20 20 20 20,5 15 3 125 85 2
P922 C(XCBL 2020 K 3048 30170 L 48 60 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P92 2 CXCBL 2020 K30 60 30171 L 60 75 20 20 20 20,5 22 3 125 43 2
P92 2 (XCBL 2020 K30 75 30172 L 75 100 20 20 20 20,5 25 3 125 45 2
P92 2 (XCBL 2020 K30 100 30173 L 100 200 20 20 20 20,5 25 3 125 45 2
P922 (XCBL 2525 M 30 25 30174 L 25 30 25 25 25 25,5 15 3 150 35 2
P92 2 (X(BL 2525 M 30 30 30175 L 30 38 25 25 25 25,5 15 3 150 35 2
P92 2 CXCBL 2525 M 30 38 30179 L 38 48 25 25 25 255 15 3 150 35 2
P92 2 (XCBL 2525 M 30 48 30181 L 48 60 25 25! 25 25,5 15 3l 150 35 2
P92 2 CXCBL 2525 M 30 60 30182 L 60 75 25 25 25 25,5 22 3 150 43 2
P92 2 (XCBL 2525 M 3075 30184 L 75 100 25 25 25 25,5 25 3 150 45 2
P92 2 (XCBL 2525 M 30 100 30185 L 100 200 25 25 25 25,5 25 3 150 45 2
P92 2 (XCBR 2020 K30 25 29786 R 25 30 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P92 2 (XCBR 2020 K 30 30 29787 R 30 38 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P922 (XCBR 2020 K30 38 29788 R 38 48 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P92 2 (XCBR 2020 K30 48 29789 R 48 60 20 20 20 20,5 15 3 125 35 2
P922 (XCBR 2020 K 30 60 29790 R 60 75 20 20 20 20,5 22 3 125 43 2
P92 2 (XCBR2020K 3075 29791 R 75 100 20 20 20 20,5 25 3 125 45 2
P92 2 (XCBR 2020 K 30 100 29792 R 100 200 20 20 20 20,5 25 3 125 45 2
P92 2 CXCBR 2525 M 30 25 29793 R 25 30 25 25 25 255 15 3 150 35 2
P922CNCBR2525 M 3030 29794 R 30 38 25 25 25 255 15 3 150 35 2
P92 2 CXCBR 2525 M 30 38 29795 R 38 48 25 25 25 25,5 15 3 150 35 2
P92 2 CXCBR 2525 M 3048 29796 R 48 60 25 25 25 255 15 3 150 35 2
P92 2 CXCBR 2525 M 30 60 29797 R 60 75 25 25 25 25,5 22 3 150 43 2
P92 2 (XCBR 2525 M 3075 29798 R 75 100 25 25 25 255 25 3 150 45 2
P92 2 (XCBR 2525 M 30 100 29799 R 100 200 25 25 25 255 25 3 150 45 2
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MONOBLOCK-Halter zum Planstechen und Plandrehen fiir Stechbreite 4 mm

N

lhr Partner fiir Pr

P92 2 CXCBL — ' . P92 2 CXCBR
System P92-2 i ; System P92-2
| : | ;
I w—
P

Linker Halter LK,;E Rechter Halter
‘;’eﬁzifgmung ID-Nr. () omn 6max h WM KR b f P S L 1 L .)\\
P922 CXCBL 2020 K 40 34 30186 L 34 40 20 20 20 205 20 4 125 4 2
P922 CXCBL 2020 K 40 40 30187 L o 48 20 2 20 205 25 415 45 2
P92 2 CXCBL 2020 K 40 48 30188 L 8 60 20 0 05 25 4 15 45 2
P92 2 CXCBL 2020 K 40 60 30189 L 60 75 20 0 05 25 4 15 45 2
P92 2 (XCBL2020K 4075 30190 L 75150 20 2 0 05 5 4 15 45 2
P922(X(BL2020K40150 29718 L 150 40 20 20 5 0 05 5 45 45 46 2
P92 2 CXCBL 2525 M 40 34 30192 L 34 40 25 25 25 25,5 20 4 150 M 2
P922 CXCBL 2525 M 40 40 30193 L 0 48 25 B B B85 % 4 150 45 2
P922 (XCBL2525 M 4048 30194 L 48 60 25 25 B B5 B 4 150 45 2
P92 2 (XCBL 2525 M 40 60 30195 L 60 75 2525 B 5525 4 150 45 2
P922 (X(BL2525 M 4075 30196 L 75 150 25 25 B 55 25 4 150 45 2
P922(X(BL2525M40150 30197 L 15 450 25 25 BB5 B 4 150 45 2
P92 2 CXCBL 2525 M 40 450 30198 L 450 oo 25 25 5 25 255 25 4 150 45 46 2
P92 2 (XCBR 2020 K 40 34 29742 R 3 40 20 2 20 205 2 4 154 2
P92 2 (XCBR 2020 K 40 40 29743 R 0 48 0 2 0 05 25 4 15 4 2
P92 2 (XCBR 2020 K 40 48 29744 R 4 60 20 2 20 05 25 4 125 4 2
P92 2 CXCBR 2020 K 40 60 29745 R 60 75 20 2 0 205 25 415 45 2
P92 2 (X(BR 2020 K 4075 29746 R 75 150 20 20 0 05 25 4 125 45 2
P922(X(BR2020K40150 29717 R 15 45 20 20 5 0 05 25 415 45 46 2
P92 2 CXCBR 2525 M 40 34 29747 R 34 40 25 25 25 255 20 4 150 4 2
P92 2 CXCBR 2525 M 40 40 29748 R 40 48 25 25 25 255 25 “ 150 45 2
P922 CXCBR 2525 M 4048 29749 R 8 60 25 25 555 25 4 150 45 2
P92 2 CXCBR 2525 M 40 60 29750 R 60 75 5 25 B B5 2 4 150 45 2
P922 (X(BR 2525 M 4075 29751 R 75150 2525 B B5 B 4 150 45 2
P922(X(BR2525M40150 29719 R 150 45 25 25 B B5B 4 50 4 2
P922(X(BR2525M40450 29721 R 450 e 25 25 5 KBS B 4 150 45 46 2
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N

lhr Partner fiir Pr

MONOBLOCK-Halter zum Planstechen und Plandrehen fiir Stechbreite 5 mm

P92 2 (X(BL C—i— & P92 2 (XCBR
System P92-2 ' i System P92-2
E | b
- IS VA @ max
@ mn
I Auf Aussenschneide

Linker Halter ‘ ' bezogen Rechter Halter
‘é‘ﬁ’e‘i‘fhnung ID-Nr. () Omn 6max h Mk b f P S L
P92 2 CXCBL 2020 K 50 42 28296 L 4 55 20 20 20 20,5 25 5 125 45 2
P92 2 (XCBL 2020 K 50 55 30199 L 55 75 20 20 20 20,5 25 5 125 45 2
P922 CXCBL 2020 K50 75 29714 L 75 130 20 20 3 20 20,5 28 5 125 48 49 2
P92 2 (XCBL 2525 M 50 42 28298 L 42 55 25 25 25 25,5 25 5 150 45 2
P92 2 CXCBL 2525 M 50 55 30201 L 55 75 25 25 25 255 25 5 150 45 2
P922 CX(BL 2525 M 50 75 30202 L 75 130 25 25 25 255 32 5 150 52 2
P922 CXCBL 2525 M 50 75A 30203 L 75 130 25 25 25 255 40 5 150 60 2
P92 2 (XCBL 2525 M 50 130 30204 L 130 200 25 25 5 25 255 32 5 150 52 53 2
P92 2 CXCBL 2525 M 50 130A 30205 L 130 200 25 25 5 25 25,5 40 5 150 60 61 2
P92 2 CXCBL 2525 M 50 200 30207 1. 200 450 25 25 5 25 25,5 32 5 150 52 53 2
P92 2 CXCBL 2525 M 50 200A 30208 L 200 450 25 25 5 25 25,5 45 5 150 65 66 2
P92 2 CXCBL 2525 M 50 450 30210 L 450 oo 25 25 5 25 255 32 5 150 52 53 2
P922 CXCBL 2525 M 50 450A 30209 L 450 oo 25 25 5 25 255 45 5 150 65 66 2
P92 2 (XCBR 2020 K 50 42 28295 R 42 55 20 20 20 20,5 25 5 125 45 2
P922 CXCBR 2020 K 50 55 29774 R 55 75 20 20 20 20,5 25 5 125 45 2
P922 (XCBR 2020 K 50 75 29713 R 75 130 20 20 3 20 20,5 28 5 125 48 49 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 42 28297 R 42 55 25 25 25 255 25 5 150 45 2
P92 2 (XCBR 2525 M 50 55 29775 R 55 IS 25 25 25 255 25 5 150 45 2
P92 2 CXCBR 2525 M 5075 29776 R 15, 130 25 25 25 255 32 5 150 52 2
P92 2 (XCBR 2525 M 50 75A 29771 R 75 130 25 25 > 255 40 5 150 60 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 130 29780 R 130 200 25 25 5 25 255 32 5 150 52 53 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 130A 29781 R 130 200 25 25 5 25 25,5 40 5 150 60 61 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 200 29782 R 200 450 25 25 5 25 25,5 32 5 150 52 53 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 200A 29784 R 200 450 25 25 5 25 25,5 45 5 150 65 66 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 450 29715 R 450 oo 25 25 5 25 25,5 32 5 150 52 53 2
P92 2 CXCBR 2525 M 50 450A 29785 R 450 oo 25 25 5 25 255 45 5 150 65 66 2
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Schwerter zum Planstechen

P922TMS
System P92-2

Technischer Handel Steinebach oHG

e P ——»

!

A

l

lhr Partner fiir Prazisi

{~—~— Nachschneidefreier Bereich

WG311 ’

Bezeichnung ID-Nr. ( ) Omin Bmax A a

P922TMS32485R 44531 R 85 160 32 25,0 32 18,5 40 160 28
P922TMS324140R 44542 R 140 260 32 25,0 32 18,5 40 160 28
P922TMS 324 240R 44543 R 240 ~ 32 25,0 32 18,5 40 160 28
P922TMS32585R 44538 R 85 160 32 250 35 235 50 160 28
P922TMS325140R 44540 R 140 260 32 25,0 35 23,5 50 160 28
P922TMS325240R 44541 R 240 ~ 32 25,0 35 23,5 50 160 28
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Spannschafte fiir Abstechtrager

Technischer Handel Steinebach oHG

~ N
lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

W6330
B 1D-Nr. (@) A a h h1 h2 B b
152616 10049 N % N4 16 16 3 34 16 5 90 3
152620 10050 N 2% 214 2 2 9 38 20 5 90 3
153220 10051 N 3 25,0 20 2 13 38 20 6 120 3
153225 10052 N 32 25,0 2 2% 8 38 20 6 120 3
153232 10053 N 32 25,0 32 32 1 44 25 6 120 3
Hinweis Passende Trager
Spannschafte KL und TS sind besonders geeignet fiir die Aufnahme der
Schwalbenschwanzwerkzeuge auf Seite 73, 89, 131, 139 und 140 &
Trager und Spannbldcke mit dem gleichen Drehmoment
MaB,A” passen zusammen. $.227-228,238 S.73+89 5.103
S.130 S.139 S. 14 S. 138+ 148
KL
| e | - i -
W6330
Berulchning ID-Nr. (@) A a h h h2 B b
KL2616 10054 N 2% N4 16 16 13 34 16 5 90 2417
KL2620 10055 N 26 214 2 2 9 38 2 5 90 2417
KL3220 10056 N 3 25,0 20 20 13 38 2 6 120 2431
KL3225 10057 N 3 25,0 2% 2% 8 38 2 6 120 2431
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrale 12 - 65624 Altendiez

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

fiir Abstechtrager

- Keine Vibrationen
- Gerduscharm
« Hohere Standzeiten

- Saubere Abstichoberflachen

v

- Unsaubere Abstichoberflachen

« Erhohte Vibrationen
- Laute Gerdusche (Pfeifen)
« Geringere Standzeiten

WG330
Bezeichnung Lot O . < : i
KL5240 15128 N 526 45 40 90 25 60 35 85 135 2438
KL 5250 45129 N 526 4 50 90 15 63 38 85 135 2438

' Passende Schwerter
Achtung! s
Die Auskragldnge des Schwertes beeinflusst maBgeblich das spatere Stechergebnis.
Es gilt = je kiirzer die Auslage, desto besser die Ergebnisse! Drehmoment

5.22]-228,238 S.74
Kurze Auskragung: Lange Auskragung:

X

KLV

Hohenverstellbarer Spannschaft

fiir Abstechtrager

- .

ET44

3

e
S et

T ET2 e—b b1

T L ]

i
1

s

—ET43
il B

WG330
Bezeichnung

KLV 26 20
KLV 3220
KLV3225
Unterlage 20x5x120

ID-Nr.

10058
10059
10060
54556

0

26
32
32

214
25,0
25,0

B b b1

4 24 6

42 24 6

LY} 24 6
20

L Unterlage §\

90

120 - 2+43-+44
120 X

120
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GLM - Kassetten

Technischer Handel Steinebach oHG

N

lhr Partner fiir Praz

Grundhalter

GLMCLM92Q L 1o GLMCRM92Q
Kassette *
1
Linke Kassette T Rechte Kassette
WG510 N
Bezeichnung ID-Nr. (@) P K] f1 ;\
GLMCL M92Q 16 65 38182 L 6,5 17,5 123 24
GLMCR M92Q 16 65 38179 R 6,5 75 12,3 24
Passende Platten
Drehmoment @
$.227-228,238 $.27-29 S.31 $.32 $.33-34 S.482
GLMCL P92 Grundhater GLMCR P92
L 1=
Kassette
1
Linke Kassette 5 Rechte Kassette
WG510
Sty ID-Nr. (@) P 11 s fl
GLMCL P92 20+25 17 38107 L 17 17,5 2+2,5 11,20 29
GLMCLP923017 38108 I 17 17,5 3 10,76 29
GLMCL P22 4017 38109 i 17 7.5 4 10,26 29
GLMCL P92 50 22 38110 L 22 22,5 5 9,86 29
GLMCR P9220+2517 38097 R 17 17,5 2425 11,20 29
GLMCRP923017 38098 R 17 17,5 3 10,76 29
GLMCRP924017 38099 R 17 175 4 10,26 29
GLMCR P92 50 22 38100 R 2 22,5 5 9,86 29
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techplatten zum Einstechdrehen und Drehen

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

OTX EST

Hauptschneide
(Spaneinlauf)

oS,

VergroBerungsansicht
WG700 (BN16306GL 0,025
Bezeichnung unbeschichtet ( ) . = . e
1D-N.
0TX 304 EST 49061 N 20,00 3,00 04 3,00
0TX 404 EST 49062 N 20,00 3,30 04 4,00
0TX 508 EST 49063 N 25,00 3,50 0,8 5,00
0TX 608 EST 49064 N 30,00 4,00 08 6,00
0TX $02025ST
H
Hauptschneide R _
(Spaneinlauf) ——
777 7

Rusfiihrung S VergroBerungsansicht
WG700 (BN1630GL +0,025
Bezeichnung unbeschichtet LR 2 ( ) . B g 2

ID-Nr. D-Nr.

0TX 304 502025ST 49065 49069 N 20,00 3,00 0,4 3,00
0TX 404 502025ST 49066 49070 N 20,00 3,30 0,4 4,00
0TX 508 $02025ST 49067 49071 N 25,00 3,50 08 5,00
0TX 608 $02025ST 49068 49072 N 30,00 4,00 08 6,00
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