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Hinweise zum Werkzeugaufbau und

ARG-5-S
Bauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme
2 Hiilse
3 Kafig, inkl. Kugellager, Feder,

Sicherungsring
4 Konus
5 Rolle

6 Rollkopf, Umbausatz fiir andere
Durchmesser beinhaltet (3)(4)(5)

7 Klemmschraube Hiilse
8 Klemmschraube Konus

9 Sicherungsring

Einstellung des Werkzeugs

Klemmschraube (7) I6sen, Aufnahme und
Hilse gegeneinander gem&B Skalierung
verdrehen. 1 Teilstrich entspricht 0,01 mm im
Durchmesser. Klemmschraube (7) wieder
festziehen.

Tipp

Beim Einrichten eines Werkzeugs kann die
Drehzahl deutlich verringert werden, der
Vorschub je Umdrehung soll jedoch nicht
vermindert werden. Auch beim Rollieren
unfer ungiinstigen Bedingungen, z. B. bei
Verwendung hochfester Materialien, bei
unzureichender Schmierung oder sehr
tiefen Bohrungen, ist die Verringerung der
Drehzahl empfohlen.

Um eine schnelle Grundeinstellung des
Werkzeugs durchzufhren, empfiehlt es
sich, das Werkzeug auf GréBimal einzu-
stellen und es von Hand auf die vorbear-
beitete Welle zu stecken. Auf der Welle
kann das Werkzeug so lange zugestellt
werden, bis die Rollen fshlbar anliegen.
Ausgehend von diesem MaB kénnen noch
1-2 Teilstriche als Vorspannung zugestellt
werden. Diese Grundeinstellung bedarf
dann nur noch geringer Korrekturen, die
abhéngig vom erzielten Rollierergebnis
notwendig sind.
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Bauteile wechseln

Rollen

Klemmschraube (7) |6sen, Autnahme aus der
Hiilse herausdrehen: die Rollen werden frei.
Rollen satzweise tauschen und Bauteile wie-
der montieren.

Tipp

Die Rollensitze mit etwas Fett bestreichen,
sodass die Rollen beim Einsetzen durch
das Fett gehalten werden.

Beim Tausch der Rollen den Kéfig und den
Konus reinigen und auf Beschadigungen
wie Einlaufspuren, ravhe Stellen ete.
priifen; Bauteile ggf. tauschen. Verschlisse-
ne Kéfige oder Konen kénnen die Stand-
zeit der Rollen stark vermindern.

Konus
Klemmschraube (7) |6sen, Autnahme aus der
Hiilse herausdrehen. Klemmschrauben (8)

Kafig

Klemmschraube (7) l&sen, Aufnahme aus der
Hilse herausdrehen. Sicherungsring (9) aus-
baven, Kafig nach vorne abziehen.

Tipp

Beim Tausch des Kéfigs das Werkzeug
innen reinigen und leicht einfetten.
Schmutzpartikel, insbesondere Spéine ver-
mindern die lebensdaver des Werkzeugs

sowie die Qualitét der Rollierergebnisse.

entfernen. Konus aus der Hiilse herausziehen.

Hinweis: Beim Zusammenbau auf die richtige
Lage von Senkung im Konus und Klemm-
schraube achten.

Tipp
Beim Tausch des Konus den Kéfig und die

Rollen reinigen und auf Beschédigungen
wie Einlaufspuren, ravhe Stellen ete. prii-
fen. Bauteile ggf. tauschen. Verschlissene
Kéfige oder Rollen kénnen die Standzeit
des Konus stark vermindern.
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Technische Daten ARG-K
4 |
Aufnahme;
- Zylinderschafi
- MK-Schaft
~andere auf Anfrage
AuBenkegelrollierwerkzeug - ARG - K
Bearbeitung AuBenkegel
Durchmesserbereich ab T mm
Rollen nach Zeichnung
Standard-Aufnahme Zylinderschaft (auf Wunsch mit Spannfléche)
oder Morsekegel 3 bis 5
Optionale Werkzeugausstattung
- Aufnahmen VDI, HSK efc.
Einsalzpurumotar
Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die im Einzelfall variieren kénnen.
AufmaB Werkstiick bis 0,01 mm
Vorspannung Werkzeug bis 4 mm
Schmierung Emulsion oder Ol; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 wm) kann die Oberfléchenqualitét und die
Lebensdaver des Werkzeuges verbessern

Walzgeschwindigkeit bis zu 40 m/min; Drehzahlen errechnen sich aus der

Umfangsgeschwindigkeit, bezogen auf den gréBten @
Vorschub 0,1 bis 0,3 mm/U, Riickzug im Eilgang (GO)
Verweildaver unter Druck 5 bis 20 Umdrehungen

Vorbearbeitung des Werkstiickes ~ Rautiefe bis 15 [im
Maximale Hérte des Werkstiickes 45HRC
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AuBenkegel-Rollierwerkzeug

Formgebundenes Werkzeug zum

Glétten und Verfestigen von AuBenkegel-
Fléchen.

Die benstigte, konstante Walzkraft wird mit
tels Tellerfedem durch axialen Vorschub auf
das Werkstiick iibertragen.

Die im Werkzeug integrierten Tellerfedern
lassen sich in ihrer Kennlinie den Erforder-
nissen der Bearbeifungsaufgabe anpassen.

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstiickseitig
méglich

Hohe Produktivitét

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBteilen
Kompakte Baumafe
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Hinweise zum Werkzeugaufbau und zur Handhabung

ARG-K
Bauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme

2 Hiilse

3 Kafig

4 Konus

5 Rolle

6 Rollkopf, Umbausatz fiir andere
Durchmesser beinhaltet (3)(4)(5)

7 Spannstift fior Konus

8 Klemmschraube Hiilse

9 Sicherungsring
10 Tellerfederpaket

Bauteile wechseln

Rollen

Sicherungsring (9) ausbauen, Kafig nach
vorne abheben bis die Rollen frei sind. Rollen
satzweise fauschen und Sicherungsring wie-
der montieren.

Tipp

Die Rollensitze mit etwas Fett bestreichen,
sodass die Rollen beim Einsetzen durch das
Fett gehalten werden.

Beim Tausch der Rollen den Kéfig und den
Konus reinigen und auf Beschédigungen
wie Einlaufspuren, rauhe Stellen ete.
prifen; Bauteile ggf. tauschen. Verschlisse-
ne Kéfige oder Konen kénnen die Stand-

zeit der Rollen stark vermindern.

Kenus

Sicherungsring (9) ausbaven, Kafig nach
vome abziehen. Klemmschraube (8) l6sen,
Konus aus der Hiilse herausziehen.

Tipp

Beim Tausch des Konus den Kéfig und die
Rollen reinigen und auf Beschédigungen
wie Einlaufspuren, rauhe Stellen ete. prii-
fen. Bauteile ggf. tauschen. Verschlissene
Kéfige oder Rollen kénnen die Standzeit
des Konus stark vermindern.

Kéfig
Sicherungsring (9) ausbauen, Kéfig nach
vorne abziehen.

Tipp

Beim Tausch des Kéfigs das Werkzeug
innen reinigen und leicht einfetten.
Schmutzpartikel, insbesondere Spéne ver-
mindern die Lebensdaver des Werkzeugs
sowie die Qualitat der Werkstiicke.
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Technische Daten PRG, ab @ 1 mm
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Aufnahme:
« Zylinderschaft
« MK-Schaft
- andere auf Anfrage
Planrollierwerkzeug PRG
Bearbeitung Planfléchen
Durchmesserbereich ab T mm
Rollen nach Zeichnung
Standard-Aufnahme Zylinderschaft (auf Wunsch mit Spannfléche)

oder Morsekegel

Optionale Werkzeugausstattung
- Aufnahmen VDI, HSK etc.

Anzuwendende Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzge schwindigkeit bis zu 40 m/min

Vorschub 0,1 bis 0,3 mm/U;

Aufmafl Werkstiick bis 0,01 mm

Vorspannung Werkzeug bis 4 mm

Schmierung Emulsion oder O; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 pum) kann die Oberfléchenqualitét und die
Lebensdauer des Werkzeuges verbessern
Verweildauer unter Druck 5 bis 20 Umdrehungen
Vorbearbeitung des Werkstiickes ~ Rautiefe bis 15 pim
Maximale Hérte des Werkstiickes 45HRC

Boublies AG - Brunnenfeldsiralle 42 . 71272 Renningan (Germany)
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Planrollierwerkzeug

Formgebundenes Werkzeug zum
Glétten und Verfestigen von Planfléchen.
Die benstigte, konstante Walzkraft wird mit-
tels Tellerfedern durch axialen Vorschub auf
das Werkstiick iibertragen.

Die im Werkzsug integrierten Tellerfedern
lassen sich in ihrer Kennlinie den Erforder-
nissen der Bearbeitungsaufgabe anpassen.

Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werkstickseitig
maglich

Hohe Produktivitét

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von VerschleiBieilen
Kompakte Baumafie
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Hinweise zum Werkzeugaufbau und zur Handhabung

PRG

Bauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme

2 Hiilse

3 Kafig

4 Konus

5 Rolle

6 Rollkopf, Umbavusatz fiir andere

Durchmesser beinhaltet (3)(4)(5)(7)

7 Achse

8 Spannstift

9@ Klemmschraube Konus
10 Klemmschraube Achse

11 Tellerfederpaket

Bauteile wechseln

Rollen

Klemmschraube (9] |6sen, Kafig mit Konus
nach vorne abheben. Klemmschraube (10)
I8sen, Kéfig mit Achse ausbauen. Rollen satz-
weise tauschen.

Tipp

Die Rollensitze mit etwas Fett bestreichen,
sodass die Rollen beim Einsetzen durch das
Fett gehalten werden.

Beim Tausch der Rollen den Kafig und den
Konus reinigen und auf Beschédigungen
wie Einlaufspuren, rauhe Stellen ete.
prifen; Bauteile ggf. tauschen. Verschlisse-
ne Kafige oder Konen kénnen die Stand-
zeit der Rollen stark vermindern.

Konus

Klemmschraube (9) |6sen, Katig mit Konus
nach vorne abheben. Klemmschraube (10)
I6sen. Kéfig mit Achse ausbaven. Konus tau-
schen,

Tipp

Beim Tausch des Konus den Kaéfig und die
Rollen reinigen und auf Beschédigungen
wie Einlaufspuren, rauhe Stellen ete. pri-
fen. Bauteile ggf. tauschen. Verschlissene
Kéfige oder Rollen kénnen die Standzeit

des Konus stark vermindern.

Kéfig

Klemmschraube (9) |8sen, Kéfig mit Konus
nach vorne abheben, Klemmschraube (10)
enffernen. Kéfig mit Achse ausbauen. Kéfig
tauschen.

Tipp
Beim Tausch des Kéfigs das Werkzeug

innen reinigen und leicht einfetten.
Schmutzpartikel, insbesondere Spéne ver-
mindern die Lebensdaver des Werkzeugs
sowie die Qualitat der Werkstiicke.
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