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Außenrollierwerkzeug

ARG-5-S
040,9 - 55,8 mm

Technische Dalen ARG-5-5

(
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Welche Drehzahl, welcher Vorschub...
An unten stehendem Schaubild lassen sich
Vorschub und Drehzahlfur den gesamten
Durchmesserbereich der Werkzeuggruppe
ARG-S-S ablesen.

Bearbeitungsparameter
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Vorbearbeitung des Werkstuckes

Maximale Hörte des Werkstückes
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Fur Berechnungen konkreter Durchmesser
empfehlen wir Ihnen die Nutzung unseres
inleraktiven Rollierwerle-Rechners.
Diesen finden Sie sowohl ouf der diesem
Kotalog beigefügten DVD, ols auch auf
unserer Homepoge (www.baublies.com).

Bille beachten Sie, daß es sich auch hier
bei um Orientierungswerle handelt. Die
Er/ahrung hat gezeigt, dass unterschiedl~

che Randbedingungen wie Vorbeorbeitung.
WerkstoH, Schmierung ele. eine Abweichung
von den empfohlenen Einsatzparametern
bedingen können.
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Während zum Einrichten eines Werkzeuges
die Drehzahl deutlich verringert werden
kann, darf der Vorschub je Umdrehung
nicht reduziert werden. Beim Rollieren
unter ungünstigen Bedingungen, z.B. bei
hochfeslen Werkstoffen, unzureichender
Schmierung empfiehlt sich eine Reduzie
rung der Drehzahl.

Tipp
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Aufmaß Werkstück bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis 0,06 mm

Drehrichtung Werkzeug/Werkslück Rechtslauf (M3)

Ruckzug im Eilgang (GO)
Schmierung Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums

(<40 j.lm) kann die Oberllächenqualilät und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

RauHefe bis 15 I!m, Toleranz IT8 oder besser

45HRC

Außenrollierwerkzeug ARG-5·S

Bearbeitung Welle segen Bund
Durchmesserbereich 40,9 bis 55,8 mm

Verslellbereich -0,3 mm bis + 0,1 mm
Rollfiele 120 mm
Rollen Durchmesser Typ Anzahl Maß "X"

40,9 bis 55,8 mm 5-6730 6 1,0 mm
Standard-Aufnahme Zylinderschaft 0 19,05 bis 50 mm (auf Wunsch mit Spann/lache)

oder Morsekegel 3 bis 5

Optionale Werkz8ugau55tonung

- Aufnahmen VDI, HSK sie.
- Abweichende Rollliefe

- Abweichende Rollenanzahl

- Sonderrollen
- Innenkühlung max. 4 bar Kühlmitteldruck

Einsah:parameler

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die im Einzelfall variieren können.

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)
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Hinweise zum Werkzeugaufbau und zur Handhabung

ARG-5-S
ßauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme

2 Hülse

3 KäFig. inkJ. Kugellager, Feder,
Sicherungsring

4 Konus

5 Rolle

6 Rollkopf. Umbousolz lur andere
Durchmesser beinhaliet (3)(4)(5)

7 Klemmschraube Hülse

8 Klemmschraube Konus

9 Sichefunssring

Einstellung des Werkzeugs

K1emmschroube (7) lösen, Aufnahme und
Hülse eegeneinander gemaß Skolierung
verdrehen. 1 Teilstrich entspricht 0,01 mm im
Durchmesser. Klemmschraube (7) wieder
festziehen.

Tipp

Beim Einrichten eines Werkzeugs kann die
Drehzahl deutlich verringert werden, der
Vorschub je Umdrehung soll jedoch nicht
vermindert werden. Auch beim Rollieren
unler ungünstigen Bedingungen, z. B. bei
Verwendung hochfesler Moleriolien, bei
unzureichender Schmierung oder sehr
tiefen Bohrungen, 151 die Verringerung der
Drehzahl empfahlen.

Um eine schnelle GrundeinsteIlung des
Werkzeugs durchzuFOhren, empfiehlt es
sich, dos Werkzeug auf Größtmaß einzu·
stellen und es von Hand auf die vorbear·
beilete Welle zu sieden. AuF der Welle
kann dos Werkzeug so longe zugestellt
werden, bis die Rollen FOhlbar anliegen.
Ausgehend von diesem Maß können noch
1-2 Teilstriche als Vorspannung zugestellt
werden. Diese GrundeinsteIlung bedarf
dann nur noch geringer Korrekturen, die
abhöngig vom erzielten Rollierergebnis
notwendig sind.
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Bouteile wechseln

Rollen
Klemmschraube (7) lösen, Aufnahme aus der
Holse herausdrehen; die Rollen werden Frei.
Rollen salzweise tauschen und Bouleile wie·
der montieren.

Tipp

Die Rollensitze mit etwas Fell bestreichen,
sodass die Rollen beim Einsetzen durch
dos Fellgehollen werden.

Beim Tausch der Rollen den KäFig und den
Konus reinigen und auF Beschödigungen
wie Einlaufspuren, rauhe Stellen ele.
prOfen; Bouteile gal. tauschen. Verschlisse·
ne KöFige oder Konen können die Stand
zeit der Rollen stark vermindern.

Konus
Klemmschraube (7) lösen, Aufnahme aus der
Holse herausdrehen. Klemmschrauben (8)
entfernen. Konus aus der Holse herausziehen.

Hinweis: Beim Zusammenbau auF die richHge
Loge von Senkung im Konus und Klemm·
schraube achten.

Tipp

Beim Tausch des Konus den Käfig und die
Rollen reinigen und auf Beschödigungen
wie EinlauFspuren, rauhe SIelIen etc. prO·
fen. Bauteile ggF. tauschen. Verschlissene
Käfige oder Rollen können die Standzeit
des Konus stark vermindern.

Käfig
Klemmschraube (7) lösen, Aufnahme aus der
Hülse herausdrehen. Sicherungsring (9) aus·
bauen, Köfig noch vorne abziehen.

Tipp

Beim Tausch des Köfigs dos Werkzeug
innen reinigen und leicht einfallen.
Schmulzparlikel, insbesondere Späne ver·
mindern die Lebensdauer des Werkzeugs
sowie die Qualitöt der Rollierergebnisse.

Boublies AG Brunnenfllldstraße 42 71272 Renninaen (Germany)

Telefon +49 7159 9287·0 Fox +49 7159 9287·25 infoabaublills.com www.boublills.com



Außenkegel-Rollierwerkzeug

ARG-K
ab 0 1 mm

Optionale Werk:r.eugaussto"ung

. Aufnahmen VDI, HSK ele.

Einsat:r:parameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die im Einzelfall variieren können.

• V= 30 JTVmOn

.V=4(}JTVmOn

.V='iliJTVmOn

Kurze 8earbeitungszeit

Antrieb werkzeug. oder werkstückseitig
möglich

Hohe Produktivität

Geringe Investitionskosten
EinFacher Austausch von Verschleißteilen

Kompakle 8aumaße

n [LVmOn]
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Formgebundenes Werkzeug zum
Glätten und Verfestigen von Außenkege1
Flächen.
Die benötigte, konstonte Walzkrolt wird mi~

tels Tellerfedem durch axialen Vorschub auf
das Werkstück übertragen.
Die im Werkzeug integrierlen Tellerfedern
lassen sich in ihrer Kennlinie den Er/order
nissen der 8earbeitungsaulgabe anpassen.

Vorteile

I
I~

bisO,GI mm
bis 4 mm

Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums
(<40 j.lm) kann die Oberflächenquolilöl und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

bis zu 40 mImin; Drehzahlen errechnen sich aus der
Urnlongsgeschwindigkeit. bezogen auf den größten 0

0,1 bis 0,3 mm/U. Rückzug im Eilgang (GO)

5 bis 20 Umdrehungen
RauHele bis 15 11m

45HRC

Walzgeschwindigkeit

Vorschub

Verweildouer unter Druck

Vorbearbeitung des Werkstückes

Maximale Härte des Werkstückes

Aufmaß Werkstück

Vorspannung Werkzeug

Schmierung

AuBenkegeirollierwerkz8ug -ARG· K

Bearbeitung Außenkegel

Durchmesserbereich ab 1 mm

Rollen nach Zeichnung

Standard·Aufnahme Zylinderscholt (auf Wunsch mit Spannfläche)
oder Morsekegel 3 bis 5

Technische Daten ARG·K

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)
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Hinweise zum Werkzeugaufbau und zur Handhabung

ARG-K
ßauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme

2 Hülse

3 Käfig

4 Konus

5 Rolle

6 Rollkopf, Umbausalz für andere
Durchmesser beinhaltet (3)(4)(5)

7 SpannsHft Fur Konus

8 Klemmschraube HDlse

9 SIcherungsring

10 Tellerfederpokat

Bauteile wechseln

Rollen
Sicherungsring (9) ausbauen, Kälig noch
vorne abheben bis die Rollen frei sind. Rollen
salzweise lauschen und Sicherungsring wie
der montieren.

Tipp

Die Rollensitze mit etwas Fett bestreichen,
sodass die Rollen beim Einsetzen durch dos
Fett gehollen werden.

Beim Tausch der Rollen den Kalig und den
Konus reinigen und auf Beschädigungen
wie Einlouispuren, rauhe Stellen sie.
prüfen; Bauieile gSf. tauschen. Verschlisse
ne Käfige oder Konen können die Stand·
zeit der Rollen stark vermindern.

Konus

Sicherungsring (9) ausbauen, Kalig nach
varne abziehen. Klemmschraube (8) lösen,
Kanus aus der Hülse herausziehen.

Tipp

Beim Tausch des Konus den Kalig und die
Rallen reinisen und aul Beschadigunsen
wie Einlaulspuren, rauhe Stellen ele. prü
len. Bauleile ggf. tauschen. Verschlissene
Kafige ader Rollen können die Slandzeit
des Konus stark vermindern.

Käfig
Sicherungsring (9) ausbauen, Kafig nach
vorne abziehen.

Tipp

Beim Tausch des Kafigs das Werkzeug
innen reinigen und leicht einfetten.
Schmutzparlikel, insbesondere Spane ver
mindern die lebensdauer des Werkzeugs
sowie die Qualital der Werkstücke.

Baublies AG Brunnenfllldstroße 42 71272 Rllnningen (Germany)

Telefon +49 7159 9287-0 Fax +49 7159 9287-25 inloaboublills.com www.baublills.com



Planrollierwerkzeug

PRG
ab 0 1mm

-
Technische Dalen PRG, ob 0 1 mm Formgebundenes Werkzeug zum

Glätten und Verfestigen von Planflächen.
Die benötigte, konstante Walzkrolt wird mi~

tels Teilerfadern durch axialen Vorschub auf
das Werkstück übertragen.
Die im Werkzeug integrierlen Teilerfadern
lassen sich in ihrer Kennlinie den Erforder
nissen der Bearbeitungsculgabe onpassen.

AU!l\IIhrnt:
.l-;Iindtnchlft
.w;.scllaft
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Vorteile

Kurze Bearbeitungszeit

Antrieb werkzeug- oder werhtückseitig
möglich

Hohe Produktivität

Geringe Investitionskosten

Einfacher Austausch von Verschleißteilen

Kompakle 8aumaße

Optionale Werkzeugausslahung
• Au/nahmen VDI, HSK sie.

.V=30 min

.V=40 min

.V=SO min

n lU/mini
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P1anllächen

ob 1 mm
noch Zeichnung

Zylinderschalt (auf Wunsch mit Sponnfläche)
oder Morsekegel

Verweildauer unter Druck

Vorbearbeitung des Werhtud:es

Maximale Härte des Werkstückes

Anzuwendende Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.

Walzgeschwindigkeit bis zu 40 rn/min

Vorschub 0,1 bis 0,3 mmjU;

Aufmaß Werkstück bis 0,01 mm

Vorspannung Werkzeug bis 4 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums
(<40 IJ.m) kann die Oberflächenquolilät und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

5 bis 20 Umdrehungen
RauHele bis 15 I-Im
45HRC

Planrollierwerkzeug PRG

Bearbeitung

Dur<:hmesserbereich

Rollen

Standard·Au/nahme

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)
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Hinweise zum Werkzeugaufbau und zur Handhabung

PRG
ßauteile und Werkzeugaufbau

1 Aufnahme

2 Hülse

3 Käfig

4 Konus

5 Rolle

6 Rollkopf, Umbausalz für andere
Durchmesser beinhaltet (3)(4)(5)(7)

7 Achse

8 SpannsHft

9 Klemmschraube Konus

10 Klemmschraube Achse

11 Tellerfederpoket

Bauteile wechseln

Rollen
K1emmschroube (9) lösen, Kalig mit Konus
nach vorne abheben. Klemmschroube (10)
lösen, Kalig mit Achse ausbauen. Rollen salz,
weise tauschen.

Tipp

Die Rollensitze mit etwos Feit bestreichen,

sodass die Rollen beim Einsetzen durch dos
Fett gehollen werden.

Beim Tausch der Rollen den Kalig und den
Konus reinigen und auF Beschädigungen
wie Einlouispuren. raUM Stellen ele.
prulen; Bouteile SSf. tauschen. Verschlisse
ne Köfig8 oder Konen können die Stand·
zeit der Rollen stark vermindern.

Konus

Klemmschraube (9) lösen, Kälig mit Konus
nach vorne abheben. Klemmschroube (10)
läsen. Kälig mit Achse ausbauen. Konus tau·
schen.

Tipp

Beim Tausch des Konus den Kälig und die
Rollen reinigen und aul Beschädigungen
wie Einlouispuren, rouM Stellen ele. prü·
len. Bauleile ggf. tauschen. Verschlissene
Kafige oder Rollen können die Stondzeit
des Konus stark vermindern.

~E~....

Käfig
Klemmschraube (9) läsen, Kälig mit Konus
noch vorne abheben, Klemmschroube (10)
entfernen. Kafig mit Achse ousbauen. Kafig
tauschen.

Tipp

Beim Tousch des Käfigs das Werkzeug
innen reinigen und leicht einfetten.
Schmutzpartikel, insbesondere Spane ver·
mindern die lebensdouer des Werkzeugs
sowie die Qualität der Werkstücke.

Baublies AG Brunnenfllldstroße 42 71272 Renningen (Germany)

Telefon +49 7159 9287·0 Fax +49 7159 9287·25 inloaboublills.com www.baublills.com




